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TEXHWUYECKO NPEONOXEHWE

Ao
,Enexrpopasnpeaenenue Cesep” A0
"P.BAPHA

Ot Ctanyo MBaHoB NanToB

(cobcmeeHo, 6auuHo u hamurHo ume)

. B KAYeCTBOTO Ci Ha Ynpasuten Ha ,KOHTPAIEHT 35" EOO/] cbC cefanuile 1 appec Ha
ynpasnerne rp. Crapa 3aropa yn. Bousopa CTOMHO “4epHOropcki Ne23, BNucaHo B
Toprosckus pervcTsp v perucTep Ha FOJTHL ¢ EMK 833055130,

Ten.: 042/ 600 131, cpakc: : 042/ 600 129 u agpec 32 KOpeCcnoHABHUNA. 1D, Crapa 3aropa
yn. Bonsoga CtonHo YepHoropcku Ne23,

YBAXAEMW JANMW Y TOCNOMA,

C HacTosWOTO Bu NpeAcTaBaMe HaleTo TEXHUYECKO NpeanoxeHue 3a ydacive B
obsiBeHaTa oT Bac oBLiecTBeHa nopbyka Ha croiHocT no un. 20, an.3, 7.2 or 30N ¢
npeameT ,[locTaBka Ha PbYHW XWAPaBNU4HU KepOOBBYHW WHCTPYMEHTU 33 HyXauTe Ha
Enekrpopaanpegenexve Cesep’ AL"

1. lapaHTupame, 4Ye CMe B CbCTOSIHME Aa W3MbNHUM Ka4ecTBeHO NopkHKaTa B MBJHO
CLOTBETCTBME C BCUYKW M3NCKBaHUS Ha Bwanoxurens.

2. Jexknapupame, Y€ WUHCTPYMEHTWTE, KOWTO We JocTasvumM No speme Ha M3NLAHeHWe Ha
nopbukaTta, ako Obaem u3bpaHn 3a uanbNHUTEN, ca habpuyHo HOBW, OTroBapsAlWn Ha
BCMYKV HOPMATMBK 1 CTaHAapTy 3a kayecTso B PenyGnuka benrapvs;

3. lMpepnarame Cpok Ha gocTaska — 60 (wectgeceT) kaneH[apHW AHW, CYUTAHO OT AaTata
Ha Nony4YasaHe Ha NUCMEeHa NOPbYKa.

4. Tpepnarame rapaHUMOHEH CPOK 32 [OCTaBAHWTE PBYHW XUAPABMNYHM KepboBBLUHM
WUHCTPYMEHTK. 12 (nBaHaneceT) meceua (He no-manko ot 12 InBaHapgecet/ meceua) oT
[ataTta Ha noAnMcBaHe Ha ABYCTpaHeH NPOTOKON 33 U3BBLPLUEHa AOCTaBKA.

5. flpepnarame CPoOK 32 OTCTPaHABaHE Hepocrateuyute (pedexkTnTe) uikn 3a NoamMAHa Ha
pedektHata CTOKA 60 (weciieceT) KaneHAapHU AHX CHMTEHO OT AaTaTa Ha yBeaoMsABane
oT cTpaHa Ha Bb3NIOXXUTENA cnea KoHcTaTupaHe Ha HECbOTBETCTBMETO /He noeeue o1 20
(nBapeceT) KaneHaapHu AHW.

OTHOCHO W3WCKBaHWATa W YCNoBwWA Ha BL3anoMTens, CBbpP3aHW € U3SNbLIAHEHWETO Ha
HacTofAllaTa nopbyka, npunaramve cnegHUTe AOKyMeHTH 1 mMarepuanu:

1) TexHnyecka AOKYMEHTaLUMs Ha NPEAnoXeHUs WHCTPYMEHT Ha Owunrapcku esvk B
CLOTBETCTBUE C TexHM4Yeckara cneunukalus,

2) Heknapauws 3a CbOTBETCTBUE Ha W3AENUATaA C TexHu4eckaTa cneumcuKalMa Ha
Bb3NOXWUTENA v cTaHpapTnTe, HAa KOWTO OTroBapAT,

3) MpoTOKOKM OT U3NUTAHWA W foKa3zaTeNncTBa 3a NnapaMeTpuTe Ha M3JenneTo;

4) OBpa3sel| Ha rapaHUUOHHa KapTa Ha U34enuveTo C YCNoBus vi CPOK Ha rapaHuns;

5) Katanor Ha npeanaraHnTe U3genuns;
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WHdopMauusTa e 3anMdeHa Ha ocHoBaHMWe un.36 a, an.3 ot 300







6) BCruKkn eneMerTi Ha 3AENVETO, KaKTo K akcecoapy, na Bbaat nocoveHn ¢ TEXHWTE
kaTanoXHu Homepa:

7) VIHCTpyKUMsi 3@ TpaHCnopTUpaHe. CbXpaHeHue, MOHTAX W excnnoarTauma B MbrHUA
oBem;

8) [leknapauus 3a cbrnacue C Knaysute Ha NpUNoXexns NpoekT Ha porosop — Obpasey
Ne 7:

9) [leknapauus 3a Cpoka Ha BanuaHOCT Ha ogepTaTta — Obpaszeu Ne 8,

10) JoKyMeHT 3a ynbnHOMOLlaBaHe, Korato nMueTo, Koeto noAasa odeprarta, He €
3aKOHHMAT NpeACcTaBUTEN Ha Y4acTHUKA,

11) MocTpa Ha npegnaraHuTe usaenus.

/

;‘I / £
WHdopmaunaTa e 3anMyeHa
Oara:11.03.2017r. C yBaxeHHa 0CHoBaHue 4n.36 a, an.3
ot 30M
Her/meceu/roguHa —_— .

3abenexka: Korato y4acTHUKBLT ce NpeacTaBnssa OT noBe4ve 0T eAHO vue, Leknapauwnara
ce NoanucBa OT NULUETO, KOETO MOXKE CaMOCTOATENHO Aa ro npeacTasnAasa.

WHdopMaLMaTa e 3a1MueHa Ha OCHoBaHue un.36 a, an.3 ot 300







TexHUYecKM gaHHU 3a NPOAYKTd
PbueH xuapasnuyeH UHCTPYMEHT 3a kepbosaHe

HP60-3

Mod. Nr..  HP80-3 item Nr.: 7104582

Nara: 14,39
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ARNOXNERNE ™

TECHNOLOGY IS OUR PASSION

Puouen xuapaBnuded npeca HPB0-3 e npeaHasHadera 3a vepBosate Ha kabennu oBYBKM 1 CHEAVHWTENI 33 aNyMUHUERA 1 meaHn kabenu c
MAKCUManHo HanpeYHo ceueHue Ha kabena Ao 240 mm2.

MATERMATIA

[nasaTa Ha MHCTPYMEHTa & MapaboTeHa oT 3akaneHa BUCOKD YCTORYMBA CTOMANA C NOELPXHOCTHA JBLNTE.
BnoxkuTe ca W3paboTeHN Ca OT 33KaneHa BUCOKD YCTOWUMBE CTOMaHE MO EN 10020 c noBbpXHOCTHE 3aLuTa.
Momnara e napaboTeHa 0T MATEPWAN C BUCOKS YCTOWYNABOCT.

Apwwen 8 4epHo TPE.

XuapapnuyHAaTa Npeca wea
MaxkcumanHa cuna Ha nputuckare 60 kN.

MakcumaneH xog 16 ma,

MakcumanuoTo paboTHo Hansrane e 650 Bapa (65 MPa).

KomnpecuoHHaTa rnasa Mome /ia Ce 3a8-PTY rMajiko Ha 180 ° OKOND HEANLKHATE OC, 33 /@ CE OCUrypy no-4o0bLR ACCTLN 40
TpyAHu paboThuTe mecTa.

WHcTpymenTsT € chabaen ¢ asyByTanHa nomna, KOATO NO3BONABA 6BPI0 NOAABAHE NP HWCKD HANRATAHE ¥ NPK BUCOKE MOLLH
paboTHa basa.

WVIHCTPYMEHTDT € CHabAEeH C BEHTWN 38 MaKCHManHo Hanaraxe,

OcsoBoMAABAHETD H3 HANAMEHETO € Bh3MOKHO BbE BCAKD NONDKEHWE YPE3 33BLRTAHE Ha APLXKaTa.

TemnepaTypa Ha okonHa cpeaa. . -15°C go +50°C

NALTHW BN

OCT 38 /| WCT|

NHbopMa

|Ha

uuaTa e
3anmn4yeHa

OCHOBaHu
e 4yn.36 a,
an.3 oT
30fM

Homep Ha mogen HPE0-3
CepweH Howep 012345 y
Cwuna Ha HATUCK 50 ki /'

FOAMHEA Ha NPON3E
eTmeT

MHdbopMaumsaTa e 3annyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300







TexHU4YeCKu OaHHKU 3a NPOoAYKTa

PBLUeH XUAPaBNNYEH UHCTPYMEHT 3a kepbosaHe
HP60-3
Mod. Nr.;  HP60-3 Item Nr.. 710452

Nara: 14,39

e 4 - . =

TECHNOLOGY 1S OUR PASSION

ONAKOBKAVITEMIO
Tsupa kopryc (460 x 230 x 90 MM), KOKTO CABONA UHCTPYMEHTE W BNOKKIATE
Pruen Xuapasninien uHeTpymeHT aa kepbosane HPE0-2
Komnnekt PryeH XuApaBnnuer uHCTpymeHT 3a kepbosare HPBO-3 ¢ kyTus

PoueH xullpaBniuueH WHCTPYMEHT 3a kepboeane HPE0-3
WIHCTpy#UMA

CnUCsK Ha BNOMKUTE

Tabpa Kansdh 33 UHCTPYMEHTE 1 BNOKKATE

26kg
37kg

OBNACT HATIRMIIOMKEHUE &

UecrorpamtoTo kepbosaHe no DIN 48083 3a knemn n CbeqniuTeny ot mej

WecrorpamHoro kepbosare no DIN 48063 sa nemi v CbeANHNTENN OT anymuHuiA

WecrorpamHoro kepbosaHe no DIN 48083 sa Alfst
WecTorpamuoTo kepbosane no DIN nogobny

NPEABapPUTENHO 3aKPBLINABAHE 38 CekTopHn Al- U Cu- nposoAHMUN
LANBUHATO RepUusans Nu DIN 40294

Banwsbrato kepbosaqe 3a (DUHK YCyKaHy NPoBOAHULN
Osanuo kepboaane 33 BANEOHATY  CheguHuTeny

Osanko kepBosare H-type cweaunutenn no DIN 48217
TpaneuosuaHo kepGoBare 3a kabenHu oDyBiv W ChEAnHITeNI
Kepbosave 3a  aluminiunvsteel wires

Pexelywn enoxkr 3a Al-n Cu-kabenw

240 mm’
240 mm”
120020 mm’
240 men”
300 mm®
S5 Ty
50 mm”

120 mm*®
120 mmr*
95 mm’
120/20 mm’*
b 16 mm

WHdopmaumaTa e 3anMyeHa Ha ocHoBaHue un.36 a, an.3 ot 300







PRODUCT DATA SHEET

Manual hydraulic compression tool HP60-3
Mod. Nr.: HP60-3 ltem Nr.. 710452
Date: 14,39

smAercahile

TECHNOLOGY IS OUR PASSION
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APPLICATION

The manua! hygraulic compression tool HP60-3 is designed to crimp terminals and connectors for aluminiurn and copper cables with up Lo 240
mm? maximum cable cross sections

MATERIALS

The tool head 15 made of hardened ligh resistance steel with surface protection,

The dies are made of hardened high resistance steel 1o EN 10020 with surface protection.
The pump is made of high resistance maternal,

Handles in black TPE.

TECHNICAL CHARACTERISTICS: ) Mrdopma
LKMATa e

The hydraulic pressing tool existences of the pressing head and the manual hyoraulic. 3annyeHa
MAsvirom roroenn tosea kil I Ha

Maximuim stroke 16 nun, ocHoBRaHU
The maximum operating pressure is 650 bar (65 MPa). e yn.36 a,
The compression head can be smoothly turned 1807 around the longitudinal axs in order to Jan better access ta tight comers and other diffic an.3 ot
working areas. AN 3 O‘n

The taal s fitted with a two-piston pump that sllows quick feed at low pressure and siow feed at high power for the actual working phase.

The toal is provided with a maximum pressure valve
Fressure release is possible in any position by turning the handle.
Emvironment temp, - -15°C to +50°C

LABELING
Brand Artercatile
tdodel numper HPRO-1 J
Serial number 012345 & ;_,/
Compression {orce 60 kN | !

Qi s

1\ [ £

Year of

Labwel

NHdopmaumaTa e 3anmMyeHa Ha ocHoBaHwe 4n.36 a, an.3 ot 300

INTERCABLY s¢l

Via Campi della Rienza, 27 -

20047 Hrunice - el #380474 571 700 - Fdx +39 0474 555 517 - tllii:@!nl&’!tﬂ!ﬁ:‘.ut







PRODUCT DATA SHEET ) (e

Manual hydraulic compression tool HP60-3 TECHNOLOGY 1S OUR PASSION
Mod. Nr.: HPE0-3 Item Nr.. 710452
Date: 14,39

PACKING AND WEIGHTS

Rigia case (460 ¥ 230 x BOmm) ta contain the too) and the dies
Manual hydraulic campression too| HPE0-= ca.z6ieq
Set manual hydraulic compressior tool HPRD-Z with nig d case ca 3,7 kg

—

Narual nydraulic compression ool HPED-3
Instruction manual

Detail hst of compression dies

Rigig cese 1o contain the tool ana the dies

"ARPLICATION RANGE

Hexagonal crimping dies to DIN 48083 “or terminals ant connectors i copper 240 mm#
Hexagonal crirmping dies to DIN 48083 for terminals ana connectors in aluminium 246 mn?
Hexagonal cnimping dies to DIN 48083 ‘or aluminiumistes: 120020 inm?
Hexagonal crimpmg dies Lo BIN-similarly 240 mm?
Pre-rounding gies for sector-shaped Al- and Cu- conductors 300 mm?
Indent cimaoing dies for terrmimal 1o DIN 46234 95 mm?
Indenit crimping dies for fine stranded conductors 50 mm?
Owal- crimping dies for indent connectors 120 mun+
Qval- crimping dies for H-type branch tesminals 1o DIN 48217 120 mm¢
Trapezoidal cimping dies for cable end sleeves 95 mm?
Crimping dies for aluminium/steel wires 120720 mim?
Cutting jaws for Al- ard Cu-cabie 016 mm

AN

MHdopmaumaTa e 3anmyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30

INTERCARLT ol Via Campi della Rienza, 21 - 39031 Brunico - Tel +39 0474 5771 200 - fax +38 0474 565, 511 L infn@intercable it






PRODUKTDATENBLATT

Hydraulische Handpresse HP60-3
Mod, Nr.: HP60-3 Art. Nr.: 710452
Datum: 14,39
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| ANWENDUNG
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Lie hycdraubischie Handpresse HPLU-3 eignet sich Zunn Verpressen von VUTLINUS TG STl ] DI U LIICHT THaa. Lerbargueionlini b von st

| MATERIALIEN

Presskop! in hochvergUtetem Werkzeugstahl mit vernickelter Oberflache.

Pressmatrizan in legiertem und geharteten Werkzeugstahl laut EN 10020 mit brunierter Oberflache.

Pumpenxorper aus hochfester Aluminiumiegierung mit eloxierter Obertiache.

Tankrohr und Purmphebel aus stabilen leichten vergiteten Stahl mit brinierter Oberflache.

Griffe mit schwarzem Guimn (iberzogen.

FTECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Die hydraulische Handpresse bestent aus dem Presskopf, der Handhydraulik und dem Haitegriff. 7 H(:bOpM a

Diie Presskraft betragt 60 kN.

Vur maxmale Hub belragt 1o mm.

Der maximale Betrigbsdruck der Handhydraulik betragt 650 bar,
Uer Presskopf ist um 180 grehbar.

Zwestulenpumpe {zwer Vorschubgeschwindigkeiten).

Druckablass durch Drehung des Tankrahies in jeder Posiion mbglich.

Temperaturbereich, -15°C - +50°C

undaTa e
3anv4ycHa
Ha
OCHOBaHw
e yn.36 a,
an.3 ot

BESCHRIFTUNG ' ' g 2C"

Markenzeichen AsnAarcatile.

Modellnummer intercable  HPG0-3

Presskraft 60 kN

Seriennummer 012345

Baujahr 2014 7 " ;
i UHdbopMaumsTa e 3annyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300

INTLRCABLE Grnhi

Rienzieldstrasse, 21 - 39031 Hruneck - Tel +39 0474 571 JOU - tax +39 0674 boh 577 - info@intercable it






PRODUKTDATENBLATT amAercable

Hydraulische Handpresse HPG0-3 TECHNIK 1ST UNSERE LEIDENSCHAFT
Mod. Nr.: HPE0-3 Art. Nr.: 710452
Datum: 14,38

[WERPACKUNG &' GEWICHT

Kunststatikoter (460 x 230 ¥ 90mm) zu1 Autnahme von Werkzeug und Presseinsatze
Hydraulische Handpresse HP60-3 lose ca. 2Eha
Hydraulische Handpresse HPES-3 mit Koffer ca, 3.7 ka

| 'SET BESTUCKUNG

Hydraulische Handpresse HF60-3 lose

Bedienungsarieitunc

Presseinsatztabelle

Kunststoffkoffer zur Aufrahme vom Gergt und der Presseinsatze

| EINSATZBEREICH

Sechskant-Presseinsédtze nach Iy 48083 200
Sechskant-Presseensatze 1 Kabelschuhe CIN-abindich 240mune
Aunddriickeinsatze tir Al- und Cu-Sektorieiter 245mm?
Dorm-Presseinsatze [ir Kabelschuhe nach DiN 46234 S5mm?
Oval-Pressemnsatze Hr H-Abzweigklemmen 35mm?
Oval-Presseinsitze Tir Kerbverbinder BIN 48217 120mm?
Trapez-Pressemsdtoe flin Aderendhilsen 95mim-
Absetzeinsatze fin AlfSt-Seile 12002 Drnnd?
Schnedensatz fiir armiente AVCu-Kabel @16mm

WHdopMaLmaTa e 3an1ueHa Ha ocHoBaHue un.36 a, an.3 ot 300

INTERCARLE Gmbhi  Rienzipldstrasse, 21 « 39031 Brunech - Tel +39 0474 571 700 - Fax +39 0474 555 571 - info@@intercabie it






Beuuio 3a enepeeiurana o cond pora

TRADE COMPANY

I yuRIesdd -

6000 Crapa '3aropa; w_.m. ﬁﬁhycrpmamafﬂkql_?‘/; Ten. {[HFZ} 551-73 thz[u'c". (042) 600-129', e-mail: _c_._fﬁcr__-@cor_ag_.ragr:nt,r.urr,

Bcuuko 3a enepzemukama om egna prka v, TOVRNwinland

CONTRAGENT 35 T 1809001

1233 Codws; #.K. banniuopa, yn. OnbnueHcka, 61,424, Bx. K, nom, 1, Tea, (02) 931-0473, dpaxc: (02) 9314184, spfiaidicontragent.com

4000 Mnoeans; Hyn. Komarescko woce 26, , Ten. (032) 67-37-31, daxc: (032) 67-37 32, plovdiv@contragent.com
9000 BapHa; MK 150; Ten. (052) 599 631, daxc: {052) 599 632, varnaig contragent.com
~ Web site: www.conlragent.com

Mpunoxenne 8.2

OEKJIAPALUSA 3A CbOTBETCBUE C TEXHUHECKATA
CNEUNDOUKALINA

MoanucanusT - Cranudo Weawos lMaxnTtos, EMH 5410167621, nu4yHa
kapta N¢ 644865478, wuzpaneHa Ha 02.10.2013 roa.,H@ ANBXHOCT
Ynpasuten, npeacTasnsasaul @upma .KonrparenT-35"” EOOA CbC
cvaebHa peructpaumns — Craposaropckn OkpwbxeH Cba, ACNO 675 / 1994r.
ToM 1 peructbp 1 cTpanuua 70 naptvaa 35.

Aapec Ha ynpasnenvero Ha dwupmara : rp. Crapa 3aropa KB.
WHaycTpuaneH yn. ,Boiisoaa CroitHo YepHoropcku™ No 23

TenedoHu, dhakcose m ap. Ha dwvpmata : - Ten. 042 600131, 042
600145 dakc 042 600129

DEKNAPUPAM, YE:

Mo oTHOWEeHWe Ha npeanaraHnuTe OT Hac usaenus:

PBUHU XUAPABMTUUHU KepBoBbUHU MHCTPYMEHTH, NOo obuiecTeeHa
nopesuka upes chbupaHe Ha ohepTr ¢ obaBa No pena Ha rnapa gsajgecertr m
wecta ot 300 ¢ npeamer, [JocTaBka Ha PbYHU XUADPABAUYHN KepboBbUHU
WHCTPYMEHTM 33 HyXauTe Ha ,EnektpopasnpegeneHue Cesep™ A", uwe
6baAaT NpousBeaeHU B CbOTBETCTBUE C TEXHUYECKATa cneyndukaumsa Ha
Bb3N0XUTENS U B ChbOTBETCTBME CbC cTaHaapT DIN EN 10020 v obwwuTe
M3UCKBAHWS NPOU3TUYALWM OT TEXHUUECKUTE cneuyudukaunm. A

NHdopma
uMsTa e
3anuyeHa
Ha
OCHOB&HM
e un.36 a,
an.3 ot
300N

NHdopMaunsaTa e 3anmueHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300
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avAercatle YREAIESTReport

Test report number: 2017-16 Date: 18,10.2047
Part name: Manual hydraulic compression toot HPE0-3 Part number. 710452
Drawing number: E710452 Engineering level: E |
Client part number: HPB0-3 Charge number.:
‘\'

NHbopMaumaTa e 3anmMyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30

QM inspector:

NHdopma
umaTa e
3annyeHa
Ha
OCHOBaHM
e un.36 a,
an.3 oT
30on

Seite Tvon 3



amlercatle.

TYPE TEST Report

Test report number: 2017-16 Date: 18.10.2017 Part number: 710452
. = B
ge 2¢
g = Istwart: ich :E b 8 i
% W2 Actual value: ung: £ bl
Pos Attribute | Nominal value: £E o Deviation: g comment:
| iy min { max FE
| =3 s
¥ 9 £ E
3 ‘Verpackung:
'Package:
1 Rigid case (460 x 230 x 90mm} lo i 1
contain the toal and the dies
. Marual hydraulic compressian ool
s R - £ 1
HPEBO-3
3 instmiction manual nk ™
2 Mitgeltende Dokumentationen:
Additional documents:
1 Product card - ok, 1
2 Faclory Certificate (EN 10204/2.2) ok, 1
3 Priffungen laut Produktdatenbiatt:
'Tests according to product card:
DIMENSIONAL CHECK
1 3%2mm 39imm 1
2 168mm - 168mm 1
k1 B4mm - £4.8mm 1
4 61,50 - G1,4mm 1
MATERIALS
The tool head is made of hardenaed R _ -
4 mgh resistance stecl with surface ! ok, 1 :\::;nlntg g&;nds 1Tpfn ion +
protection, IGRte-Of- s
The dies are made of hardenec high — _—
& resistancu Steel to EN 10020 with 2 ok. 1 ::u:tir "? 90' m::f:“ 0
surface protection, icale i
. The pump is made ol high resistance ok 5 incoming goods inspection +
material. ) certificate of material
7 Handies in black TPE. 5 ok. 1 L";‘t’i;::i 9;";:";:?‘“"" »
"ﬂl—ll.llﬂa;- ;:II.I;RA"‘!TT"L‘ITICQ - o
The hydraulie pressing tool sustencas
8 of the pressing head and thi manual - ok. 1
hydraulic.
0 Waximum crimping torce 60 kN ak. 1
MHpopma "
tMaximum stroke 16 mm. - ok. 1
LUKMATa e
3anuJdeHa The maximum operating pressure is K .
£50 bar (85 MPa). : i
Ha
OCHOBaHU The compression head can be
smoathly turned 180" around [he
e un.36 d, | longitudinal axis in erder 1o gain better ok, 1
an 3 oT access 1o tight corners and othe!
: .. thfticult working areas,
30rn
The too! is fitted with a two-pision
purmp that allows quick feed al low ok i
pressure and siow feed at high power |
for the actual working phase.
The tnol ts provided with a maximum i §
pressure valve. : :
S = . - - - - 2
\
\\
b0y /
HhopMauunaTa e 3anmyeHa Ha ocHosaHue 4n.36 a, an.3 ot 30I

| /

Y




TYPE TEST Report

ndercable|

Test report number: 2017-15 Date: 18.10.2017 Part number: 710452
— s I aa
£5 iz
.E E A :sl\reﬂl. Abweichung: % % Bemerkung:
Pos.: 1 ; He i b " Deviation:  r comment:
Attribute | Nominal value: £ E i | riax £E
&= e
£ t
e <da )
Pressure release is possikle in any ck .
position by lurning the handle.
46 Environment temmp, : -15°C to +50°C ¥ Gk 1
LABELING
20 Brand  Avforcodide . ok, 1
¢ Model number HPE0-3 - o, 1
31 Serial number 12345 s oh 1
32 force 60 kN - [+13 1
a3 Year of production 2017 . ak. 1
44 lahbels  {) LTI 8 ck. 1

WHpopMaumsaTa e 3anuuyeHa Ha ocHoBaHue 41.36 a, an.3 ot 30n




PRODUCT DATA SHEET M&’

Manual hydraulic compression tool HP60-3
Mod. Nr.; HP60-3 ltem Nr.: 710452 TEEHEDLOTY 15 04Uk Faaviol
Date: 14,39
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The manua! hydraulc compression tool HP60-3 15 designed to crimp terminais and connectors for aluminium and copper cables with up to 240
mm? maximum cable cross sections.

SVIATERIALS

The tool head is made of hardened high resistance steel with surface protection.

The dies are made of hardened high resistance steel 1o EN 10020 with surface protection
The pump 15 made of high resistance material,

Handies in black TPE.

MHdopma
UnaTa e
3anuyeHa [fhe hydraulic pressing tool existences of the pressing head and the manual hydrautic.
Ha Waximum crimping force 60 kN,

TECHNICAL CHARACTERISTIC S

OCHOBaHW Aaximum stroke 16 mm,
e uyn.36 a "he maximum operating pressure is B50 bar (65 MPa).
2 ’

an.3 ot A
OrEING areas.
30n R

“he tool 15 fitted with a two-piston pump that allows quick feed at low pressure and slow feed at high power for the actual working phase.
he tool is provided with a maximum pressure valve,

Srocsure release is passible in any position by turning the handle,

Frvironment temp. ; -15°C 10 450°C

“he compression head can be smaothly turned 180° around the lnngitudinal axis in order to gain better access 1o tight corners and ather difficult

Frand M

IMode! number HPGO-3

Lorial number 012345 '1‘
_ompression force 60 kN -
oear of production A014 [ |

VIHPOUPMauMaTa e 3anmMyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 oT 30M




PRODUCT DATA SHEET ivAercable

Manual hydraulic compression tool HP60-3 TECHNOLOGY 1S OUR PASSION
Mod. Nr.: HPEO-2 ftem Nr.: 710452
Date: 14,39

PACKING ANDWEIGHTS

Rigid case (460 x 230 x 90mm; to centain the too and the aies
Manual hydraulic compression toa HPE0-2 ca. 2.8
Set manual nydrauic comaress.an taol HPE0-3 wir ngia case ca. 2

T P e R - <7 P PRI T Rt LR R

Manual hydraulic compression ool HPE0-3
Instruclion manua

Detall ist of compression cdies

Rigid case to contain the tool ano the dies

{"APPLICATION RANGE :
Hexagonal crimping dies to DIN 48083 for terminals and connectors in copper 240 mm-
Hexagonal crimping dies to CIN 48083 for terminals and connectors in alurrnium 240 mm?
Hexagonal cimping dies to DIN 48083 for aluminumisteel 120/20 mm?
Hexagenal crimping dies ta DIN-sirmilarly 240 mm?
Pre-rounding dies for sector-shaped Al- and Cu- conductors 300 mm?
Indent crimping dies for terminal to DIN 46234 95 mm?
Indent cnmping dies for fine stranded conductors 50 mm?
Oval- cimping dies for indent connectors 120 mmi?
Oval- crimping dies for H-type branch terminals to DIN 48217 120 mm?
Trapezoidal crimping dies for cable end sleeves 95 mn?
Crimping dies for alummium/stee wires 120/20 mm?
Cuthing jaws for Al and Cu-rable 016 mm

NHpopMaumaTa e 3anuueHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300

INTERCARLE wl  Via Campi della Rienza, 21 - 39031 Brunico - Tel. 439 0474 571 700 - Fax +39 0474 555 511 - info@intecable il
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701684
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760373
760374
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700732
\& 205230 B i
_— . 0 710451 - s
760380 - "0 200308
760375 .. 760346
740042 760190
760383 706979
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02733
Hiiaes 760203 _
714764 e ( g
710828 i 760356 U,
760415 713895 <
160182 O
760183 s
03573
760184
760213
Asndlorcatle. HAND LPERATED HYDRAULIC CRIMPING TDOL HPeO -3 LOSE E740452

S R R Ta ] »

UTENSILE OLECU . MANUALE PER LA COMPRESS | DNE
HYDRAULISCHE HANDPRESSE

-
NHdopMmaumsaTa e 3annMyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30
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cnlercatile HAND DPERATED HYORAULIC CRIMPING TODL - :
; UTENSILE OLEOD. MANUALE PER LA COMPRESSIONE HP&0-3-LOSE E710452 £
i = NN HYDRAUL ISCHE HANDPRESSE | |

WHdopMaumsTa e 3anuyeHa Ha ocHoBaHwve 4n.36 a, an.3 ot 30M
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ercable GmbH

{manufacturer's name)

Int

Rienzfeldstrasse 21, 1-39031 Bruneck

{address)

Declaration of conformity

Factory Certificate (EN 10204/2.2)

for

HP60-3
Hand operated hydraulic crimping tool 60KN

intercable tools are manufactured exclusively out of high end tool steel. In favour of the technical
advance we reserve the right to make design and material changes if they comply with the technical

state of the art.

Intended Use
Manual hydraulic pressing tool suitable to crimp Aluminium and Copper cable lugs and connectors up

to a max. Gross Section of 240mm?*

Quality Checks
Our tools are tested internally and comply with all requirements resulting of its definition of its intended

use. In addition to that our tools are regularly inspected visually by our quality department.

Conformity
Our tools complies with the requirements of the Quality management systems Reqguirements

DIN EN ISO 8001: 2008
DIN EN ISO 14001: 2009

and are in conformity with
DIN EN 10020

and general requirements deriving of the technical state of the art.

v 1 - -
NHdbopMauuaTa e 3anmyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300




Bcuuko 3a enepeemukama om egHa prka S, TUVRheinland’
TRADE COMPANY :

CONTRAGENT35 o, o 1509001

1233 Codpus; x.k. Barmwopd, yn. Onbnuescka, 6424, sx. ¥, nom. 1, Ten. (02) 931-0473, daxc: (02) 931-4184, sofia@contragent.com
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[Mpunoxerue 8.4
rAPAHLUIMOHHA KAPTA

_ ['apaHUMOHHWA CPOK Ha A0CTABEHNTE NPOAYKTM:

' No HaumeHoBaHue | Kon-Bo \ Msapka |
' XuapasnuuHa npeca pwvuHa HP60-3 60kN 3a Cu v AL kabenu \ '

1 16..240mm2, 32 U30MPaHU CbEAUHWUTENN $h14;$17.3;p21.5; k-TC ‘ 60 K-T |
‘ kambHUTe, Intercable - - ! -

e 12 (aBaHapeceT meceua) ,CYMTaHo OT AaTarta Ha nonyyasaHe(NoOANMCBaHE Ha NPUEMOo-
npegasaTeneH NpoToKon).

B cnyyail, 4e no Bpeme Ha rapaHLUMOoHHUsE CPOK HbAaT OTKPUTY EANH U NoBeYe AedexT, rpu fokasahn
HENOCTATEI W HA CTOKATA HE NO BUHA HA KVMVBAUA (HenpaRunHa ekcnnoartalng, CbhXpaHeHue,
TpaHcnopTUpaHe, PEMOHTUPEHE) KonTtparent 35 EOO[] noema 3aAbMKEHNETO Aa oTcTpaHu AeekTure -
10 20 AHW OT AaraTa Ha nony4yasBaHe Ha M3BeCcTUETO Ha KYTYBAYA.

KYNYBAYDLT Tpsbsa aa m3sectu B nucmena opma KoHTpareHt 35 EQOQJ] 3a oTkpuTUTE AeEKTY.
OTcTpaHsiBaHeTo Ha aedekTiTe No Bpeme Ha rapaHUMOHHNA CPOK e 6baar 3a cMeTka Ha KoHTparerT
35 EOOQO.

Axo Bbae ycTaHoBeHo, Ye AedeKTLT e No suHa Ha KYTTYBAYA, BCUYKW ropenocoMeHn pasxoau Tpabea
na 6uaat noetun oT KYTTYBAYA,

AKO B pamKuTe Ha rapaHUUOHHWUA CPOK Ce KoHCTarupar chabpuunn aedekTy, Boaeuw A0

wewanonaeade 3a 14 kaneHaapHu aHu Koutparewt 35 EOO[ we 3amedn aecbeynme paboTHH
WHCTPYMEHTW C HOBW B CPOK OT 1 meced. - p ey

6000 Crapa 3am|;a; yn. ,Bonsoaa Crofo YepHoropekn” No 25;_Ten. (GQ) 600 131; daxc: {04:5} 600-129, e-mail: office@contragent.com

y ) ¥ |
n WHdopMaumuaTa e 3anmueHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30N
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Crimping and cutting tools

SRR TN

HP60-3 -~ Manual hydraulic ComprSSiOQ tool - / e i y inage wath thes
60kN 3 g

o M

Designed Lo aimp terminals and connectars up W maxmuin 240mny
wble cass-sections. .

Caratteristiche!

1ohust and conipact construction

click action compression head, rotates 180

automatic device for Zapeed feed

Automatic pressare e

manual et in any position by turning the main handle

" = & =

HAXIMUIT STLOKES wvosiisanio s csscsisses iassin . 1EMmM
compression force: v O KN
aperating PIBSSUL L icvniirni e sssssssssenssrnsseecnenons 0BT {BAMPa)
SET Equipment:
o manual hydraulic compression tool
« rigid case with cavities 1o contain 1% dies
e nstruction manual
OCHOBaH”
e yn.36 a,
an.3 or
Rigid case KKHPS
Available dies ! max, £ross 5@
Terminals and conneclors for LV copper conductors L
Copper tenninals And HUll-IrACHDN COMMBOLONS ..v.iw ittt o sasessssesss e s a8 b8 bG48 SR RS0 880t b e 5
“C" branch connectors for copper conductors ... A R T o T0Y
lerminals and connectors for LY bundled Gable............nmimm i s s e







AN

4] 5 £ WKE-50
10 1 . WKE-S0 i ! MK10B-50
16 g £ WMKE-50

¢ 7 1K12B-50
28 I R MK10-50
35 ¥ % MK 2-50 14 7 MKT4E 50
50 14 E MK14-50 HLE ! MKI16E 50
70 : b MK16-50 MK 18B-50
a5 18 g WK 18-50

o i MK228-50
120 el & MIK20-50
150 i 5 MK22-50 25 v MK 25B-50
188 2F £ MK26 60 o0 MK2BB-b0
240 2 & MK28-50 e & MK3Z-50

L o full tension ang Aluminiun-Steel, ACSR avatlan = 05 1=guest

1 MB10-50 MDF10-50 il
16 MEY6-50 MDF16-50 16
75 MD25-50 MOF25-50 25
3% MD35-50 MDF35-50 35
50 MDE0-50 MDFS3-50 50
70 MD70-50 70
95 MDG5-50 95

~h

P

eI &

WAHG-E
fAHTH-S0
MH 650
MHZ25-5i
14H 2550
MHED 50
MHTO-5
MHE5-56
MH120-60

MH180-50
MH1E5-50

MH240-50

rTTIO00
MTT16-50
MTT25-50
MT135-50
MTT50-50
MTTTO-50
MTT45-50

1y

CRIMPING DIES - SERIES 50 - SERIES 60-1/

A N )

wd

Sy

WHdopmMa
unata e
3anu4yeHa
Ha
OCHOBaHM
e un.36 a,
an.3 ot
30M

i
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\IATRICI PER LA COMPRESSIONE /- -

CAPICORDA E GIUNTI PER CAVI CORDAT

L]

Conduttori UTENSIL! OLESDINAMICE
Contucions Hy[SRALULIC TODL:

; j HPAS (45 kN) STILOSD, HPS0 (50 kN) - PP HPLAPIGO-] (60 kN) PR HPLAPITSO-C (130 kN)
SEEn L nonisolati  preisolati  nonisolati preisolat nonisolati  preisolati 1430 (30 KN)
3y Ly unnsulated | whingulated | uninsulated mensulated unmsulated . unansuiat
GIUNTI A PIENA TRAZIONE PER LINEE AEREE IN ALLUMINIO E RAME
Conduttori UTENSILI OLEODINAMIC!
Canductng HyDIRALILIS TOOLE
?:i-i‘?‘n:z?xmn’ HPA5 {45 kN) STILOSO, HP50 (S0kN) PP HPLAPIGO-1 (60kN)  PRHPLAPIIZ0-C(130kN) PR7AD (A0 KN)
CAPICORDA BIMETALLICI Al/Cu PER CONDUTTORI IN LEGA DI ALLUMINIO o
AT TR A FORALLN BLLMINUIM CONDUCTORS
Conduttori UTENSILI OLEODINAMICI
Condistins | HYDRALLIC TOOLS
Sanme fon byl | HPAS (45 KN) | STILOSO.WPSO(SOKN)  PRHPLAPIGO (60KN)  PRHPLAPIZ0C(I30KN) PP230 (230K)

o S

NHdopma |
unstTa e
3anuyeHa |
Ha
OCHOBaHw"
e uyn.36 a,
an.3 or
30N

WHdopMaunaTa e 3anudeHa Ha ocHoeaHue un.36 a, an.3 ot 30I1
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Ha NPEANOXKEHUAT KOMMNEKT
PbYHU XUAPABNWYHI UHCTRYMEHTH

dAd e oo d e L. / £

1UHdopMauuaTa e 3anmMyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30I

No HavmeHoBaHue - [ KQT-NO___Kon*Bo____mpKa .
XuapaenuyHa npeca pvyna HPG0-3 60kN 3a Cu n AL kabenm ‘
1 6..240mm2, 33 u3onupaxu ceeauruTenn h14;¢17.3;021.5, HPBO-3 1 bp.
____ Intercable . [ S S—
2 | YeniocTy 3a kepGosare 3a Cu v Al nposoaruum 3a 6 mm2 MK5-50 1 bp.
3 | Yenoctu 33 kepbosaHe 3a Cu u Al npoBoagHuuM 3a 10 mm2 MK6-50 1 bp.
4 |Yenioctu 3a kepbosare 3a Cu u Al nposoaHuum 33 16 mm2 MK8-50 1 Gp.
5 | YenocTu 3a kepbosawe 3a Cu n Al nposoaHvum 3a 25 mm2 MK10-50 1 bp.
6 | Yenwocru 3a kepGosane 3a Cu 1 Al nposogHvum 3a 35 mm2 MK12-50 1 bp.
e e o S - - o Y (RS S s
7 | Yenioctvi 33 kepbosare 33 Cu 1 Al nposogHuum 3a 50 mm2 MK14-50 1 , bp.
| : e ) —
8 I Yeniocty 3a kepboBaHe 3a Cu v Al npoBoaHvum 3a 70 mm2 MK16-50 1 [ Bp. [MHdopma 1|
i_' [ . i ; — 1 7T lumsaTtae
9  Yenwcry 3a kepbosade 3a Cu v Al npoBogHkym 3a 95 mm2 MK18-50 1 Bbp.  3anuyeHa
1 SR — —t lua
10 | Yemoctv 33 kepbosaHe 3a Cu v Al nposoakvum 3a 120 mm2 MK20-50 1 bp. |OCHOBaHM
EUNE—— . —— Vi Bt SIS o[t e |..”'|.36 a’
11 |llemecTi on nepbonbatie sa Cu 11 Al npepoginigi an 1LO mm.d naa Lo 1 k. an.3 ot
e —————————————— et e e ——————eeeee— . 30”
12 | YenwocTu 32 kepGosade 3a Cu 1 Al nposogHMuM 3a 185 mm2 MK25-50 1 Bp.
13 | YenwocTu 3a kepbosaxe 3a Cu u Al nposogHvum 3a 240 mm2 MK28-50 1 bp.
14 | YemocCTu 3a M30MUPaHM CheAuHUTENM 33 214,0 U5-E140 1 Bp.
15 | YemwocTv 3a M30NVpanHy cCheauHUTeny 3a @17,3 US-E173 1 bp.
16 | YeniocTy 3a M30NMPaHK CbeAWHUTENN 33 21,5 US-E215 i o1 bp.






MHCTPYKUMWUA 3a ynoTpeba Mog, Ne: HPGO-3

INT i TexHvuecka Tabnuua Ha NPOAYKTa .- i
bt BZ PLyHa XxuapaBnuyHa npeca N | b/
__HP60-3 Oarnn:41,03 [E

Ynortpe6a:

Puunarta xe4pasniuna npeca HPB0-3 e npoexTupana 3a kepboBaHe Ha rNasn v Mydn 3a anymuHUesn u meanu Habenu ¢ MakCHManHo cedeHue
AC 240 mm?®.

Mpeca xuapasnvyHa 3a kepboBaHe G K-T KaMbHU , CbC CMEHAEMI BNOXKY W 111888 BLPTALLE CE Ha 180° , ¢ asToMaT4HO oceoboXLaBaHE

G ACHO QON0BMMO KNMKBAaME NPV 4O0CTWIrane canata na npecosane Kamenn: DIN — 45083, Cuna na npecobare . GORMN, C HOWITPRARDCM RO IRG G
NOro Ha NPoM3BOAUTENR U CEPUEH HOMED KYTUA 33 ChXaHEHNE 1 TPAHCNOPT, B KOMANEKT C KaMbHW 38 xabennn obyskk: 25mm2,35mm2, 50mm2
70mm2, 95mm, 120mm2, 150mm2, 185mm2; ¢ kambHu 3a kepbosu creguHuTeny: 35mma2, 50mm2, 70mm2, ¢ KaMbHK 38 N30NUpaHK

crheanHuTeny: 14,0, @17.3; 021,56

ObxsaT Ha NPUNOXeHWe:

XEKCaronanin KepboBLHHY KaMbHI 38 MEAHK rMasy 1 mydn B ckoTeeTcTene ¢ DIN 48083 240 mm?
XEKCArOHANHN KepBOBLYHI KEMEHU 38 anYMUHWEBW TNash W Mycpn B cuoTBeTcTame ¢ DIN 48083 185 mm*
XeKcaroHanHi kephoBLLHM KaMbHK noaobHu Ha DIN 185 mm*
KPBINO-KPUMNBALLM KaMbHI 38 cekTopHyu Al- n Cu- nposoaHuum 240 mm? (se) 185 mm” (sm) MHbopma
DBENHO-KPUMNBALLK KaMbHA 38 H-Tun nakpainuyn DIN 48217 120 mm? unaTa e |
Tpaneyosuatn kepbosbuHm KaMbHn 3a kabenHu rnaau 95 mm?* 3 3anuyeHa |
wOPBOmLL I AT T0 Sy P B npanog e 190700 A ! Ha !
PEXELW BTYIKA 38 Al- n Gu-Kabenn £ 16 mm .. OCHOBaAHW I
| leyn.36 a, |
MaTepwanu: \_“an.3 or |
- fhaeaTa Ha ypeja e mpaﬁcﬁ'ena OT Jakanada BHCOKO]"CTOF!HHB& CTOMaHa ChC 3auluTeHa NoBBLPXHOCT. 30|-|

- KambhuTe ca uspaboTeHy oT 3akaneHa BUCOKOYCTORUMBA CTOMaKa B choTBeTcTBMe ¢ EN 10020 cbe 3aulMTexa NoBBLPXHOCT,
- nomnara e uapaboTeHa OT BUCOKOYCTOHYUB MaTepnan.

TexHWYEeCKU XapaKkTepucTuKku:

- makcamansa cuna Ha kpumneade 50 kN )
- makcumanwoTo paboTHo Hanmrane e 540 bar (54 MPa), Apyro HansraHe no 3aneka
- MHETpYMEeHTLT e cHabaen ¢ nomna c gee Byrana, KOATE NO3BONAEA 6BLP30 HANOMNBAHE NPK HWUCKD HanAraHe 1 BEAHO HANOMNBAHE C g
cwna B akTyannata paboTHa thasa
- makcumaned yaap 16 mm.
- ABTOMaTWYHATE CMAHA OT HUCKD KbM BUCOKO HANAMEHE CE W3BbPWBAE CNne/| ABE HENOMNEaHKA U 3-TO HanomnBade e C BUCOKD Hansrave
- kepbBosallaTa rnaBa MOXeE NECTO A3 ce 3aBbPTH Ha 180° no HasMeKHaTa oc 3a No-A00LP ADCTEN TECHW BIMW W APYTH TRYAKK ofinacru
- rnaeata e napabotena 3aa 5t 1 6 1- KaMbHK
- MHCTPYMEHTLT € cHabAeH C MEBKCHManeH BeHTAN 33 HanAraHe.
- KBMBLHUTE MOraT a8 CE BLPHAT KbM NbPBOHA4YANHE NOINUKMS OT BCAKA NO3NUMA YPEs NPDEMECTEAHE Ha APBXKATA B NO3KUNA HE BPLLUAL
- NeKa U KOMNaKTHa CTPYKTypa
= XuApasnuuEo macno! okono 100 mi Shell Tellus T32" /’
- TemnepaTtypa Ha okonwara cpepa: -15°C a0 +50°C 7 /a’,- /

pal / WA A

y. 7
WHdopmaumsTa e 3anMyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300







‘ TexHuuecka Tabnuua Ha NPoayKTa
INT. =¢ PLuHa XMApaBNu4Ha npeca
— Bz \ HP50

| ; |
}Mog.NQ.HPSQ

ApT. Ne: 760510
Nannu:41,03 [E

Crongung dineotion

First crimp Setde by
i Sithes

Crimping duecion L ﬁ \ //_ .
a ' é
\ *J.%‘!:-

A ;
A 5"

\

Frost .}.mp

-

Hi'.!t'.i

O3HaveHus:

= Mnc‘rpymem“r € oDoaHaueH ¢ NPEAYNPEANTENHN 3HEUN. KEKTO WU C TuPIOBCKE MapKa, CUNa Ha KOMNDECKA, TUn, roAvHE Ha

NPOW3IBOACTEO, HOMER Ha MOAEN W CEPUEH HOMED
INT.=

. TLPrOBCKE MapKa =

. ceaTeercTBall koa Intercable "HPS50"
. cina Ka komnpecus “50 KN

. roAMHa Ha npou3soacTeo “2003"

. cepuer Homep "012345"
. eTUKETH

OnakoBka W Terna:
- Onaxoaxa:

. TELPAS KYTUA Ch/bKALLE MHCTPYMEHTA, MHCTPYKUMKTE 38 ynoTpeba u kaMmeHuTe
- Paamepu Ha kyTunTa:

392 x 168 x 54 mm

- Terno:

. phuHa XWapasnudHa npeca HP50

. KOMMNNEKT pbYHa xngpasnuyxa npeca HP50 ¢ kyTus
- CtanpapTHw akcecoapu (B KoMnnekra):

. puHa xuApaBnuyHa npeca HP50

. WHCTOVEIIAL 33 YOOTrena

NoAPODEH CNUCHK HE KBMBHUTE

. KYTIH Chil bIKELLE MHCTDYMENTE W KAMBHITE

- OonbnuutenyHn akcecoapw (nNo sanexa):

” KaMbHKU

"1’1;‘ - ™ Fiesd
’ Side b

/ﬁnpirm threction

frmp

ok. 2,6 kg

ok 3,6 kg

MHdopmMaumsaTa e 3annyeHa Ha ocHoBaHWe 4n.36 a, an.3 ot 30T
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Bedienungsanleitung
Manuale d‘istruzione
Instruction manual
Instructions d’utilisation
Instrucciones de uso

HP45/HP50/HP60-3

PMHcpopmau,waTa
e 3anu4yeHa Ha
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HP45/HP50/HP60-3
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Hydraulisches Presswerkzeug - HP45/HP50/HP60-3

Bedienungsanleitung

MHdopmaumnsTa e
3anuMyeHa Ha
OCHoOBaHue un.36
a, an.3 ot 30N

—

.:(-_.:" s
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Intercable GmbH Intercable GmbH
Vertrieb und Logistik Produktions- & Servicestétte
Am Holscheidsberg 1 — D-42853 Remscheid Rienzfeldstr. 21 — 1-39031 Bruneck (BZ)

Tel.: +49 (0)2191/49400; Fax: +49(0)2191/4940-40 Tel.: +39 0474 57 17 17; Fax: +39 0474 55 55 11
info@galemp.de; www.galemp.de B info@intercable.it; www.interca ble.it 3




HP45/HP50/HP60-3
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MHbopMaumaTa e 3annyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300

N\ A | =R
\\ |1

Pos.-Nr. Bezeichnung Funktion )

1 Haken dient zum Offnen des Presskopfes

2 Pumphebel dient zum Einleiten des Pressvorganges in Form von
Pumpbewegungen

3 Griff dient zum Umschalten von Druckaufbau auf
Druckablass

4 Presseinsatze Werkzeugeinsatze mit unterschiedlichen Pressprofilen

2

Haupthaken ) dient zur Aufnahme des oberen Presseinsatzes
.

NHpopmaumaTa e 3anmyeHa Ha ocHoBaHme 4n.36 a, an.3 ot 300

4 | . - \\3}‘




HP45/HP50/HP60-3

N . . o

Inhaltsangabe Del
1. EIIBRUNG woiimmimmiin i s s s i s 5
3 GOWANTIRISTUNG vt bbb SRR ;3
4. Beschreibung des hydraulischen Presswerkzeuges ... 5
5. Hinweise zum bestimmungsgemaBen Gebrauch ... 6
5.1.  Bedienung des hydraulischen PresswerkzeUges. ..., 6
5.2, VerarbeitungshinWEISE ... e E
530 WarTUNGSMINWEISE 1revvvvvveeoeessosserssassssssssssesssissssessssssssses s bssss s ssbsss s sanasss /
S5.4. Aufbewahrung und Transport des hydraulischen Presswerkzeuges .....oo.ocnees: 7
6. Verhalten bei Stérungen am hydraulischen Presswerkzeug........cceciiinnens 7
7 AuBerbetriebnahme / ENtSOIGUNG ..c.cvciiininiiesn s 7
8. TOCHNISCIE DIATEN ..oucovisimisissitiismtinss onsassssvansis i sesss ssissssisisssvasasossatous soenessssassrasssansseassesnsasass 8
9. LEGENAR 1vucssiaisinssmisrsnisssusivmmmssiriimsisossssssonsssssrasusissassensessmsassnsetssenssmsszsssiissgass s ibsginsogsisdsiyisivads 9
0, ESBEZERIIE. e mermsssinssommsessiosponsssmssesoss iAo stk siss oo
1.Einleitung 3. Gewdhrleistung
Vor Inbetriebnahme des hydraulischen Dieses hydraulische Presswerkzeug ist auf
Presswerkzeuges lesen Sie sich die einwandfreie Funktion Uberpraft.
Bedicnungsanleitung sorgfaltig durch, Die Gewahrleistung bei sachgemaBer
Benutzen Sie dieses Gerat ausschlieBlich flr Bedienung betragt 12 Monate ab

den bestimmungsgemaBen Gebrauch. Lieferdatum.

AuBerdem durfen nur Personen, die mit dem
Gerat, den einschldgigen Vorschriften und
dem Arbeitsprozess vertraut sind, den
Pressvorgang durchfUhren. Diese
Bedienungsanleitung ist wahrend der
gesamten Lebensdauer des hydraulischen
Presswerkzeuges mitzufthren.

Der Betreiber muss
- dem Bediener die Betriebsanleitung
zuganglich machen und
- sich vergewissern, dass der Bediener sie
gelesen und verstanden hat.

2. Aufschriften

Auf dem hydraulischen Presswerkzeug fin-
den Sie einen Aufkleber mit der Typbezeich-
nung, der Herstellerangabe, der Seriennum-
mer und den technischen Daten, sowie den

Gefahrenhinweisen. Abgeloste oder schlecht
erkennbgr@’ﬁufkleber sind zu ersetzen.

Sehen die gesetzlichen Regelungen im ent
sprechenden Land andere Fristen vor, so gi,,
ten diese entsprechend.

4. Beschreibung des hydraulischen

300
Presswerkzeuges

Der Presskopf dieser Gerate ist im drucklo
Zustand um 180° drehbar, um das Arbeifa
in verschiedenen Situationen zu erleichter
Der Schnellvorschub des Kolbens ermdglic
mit wenigen Arbeitshtben die Fixierung ¢
Verbinders, der zwischen den zwei Einsatz
liegt.

Es ist darauf zu achten, dass das Material
innerhalb der Presseinsatze liegt. Ist das nicht
der Fall, den Rucklauf einleiten und das
Material in die richtige Position bringen.

. Achtung: Den Presskopf wédhrend
A des Betriebes nicht mit Gewalt dre-

S hen! o

MHdopmaumaTa e 3anMyeHa Ha ocHoBaHwe 4n.36 a, an.3 ot 301 5
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WHdpopmaunsTa e

~|a, an.3 ot 30N

3anuyeHa Ha .
ocHoBaHMe 4n.36 INT.&‘E‘J

5. Hinweise zum bestimmungsgeméaBen
Gebrauch
5.1. Bedienung des hydraulischen
Presswerkzeuges

« Als erstes wird fir die gewlnschte
Anwendung das geeignete
Presseinsatzpaar (4) bereitgelegt. Bitte ent-
nehmen Sie die richtigen Presseinsatze aus
den Presseinsatztabellen in unserem
Katalog. Zum Einsetzen der Presseinsatze
wird als erstes der Klappkopf, mit einer
Drehbewegung nach auflen, gedffnet. Nun
wird der obere Presseinsatz in die
Vertiefung des Haupthakens (5) eingescho-
ben.

Der untere Presseinsatz wird in den beweg-
lichen Einsatzhalter eingesteckt.

« Nun den Presskopf wieder schlieBen und-
den Griff (3) in die Position fir den
Druckaufbau bringen ( =>! I<=).

e Der Pressvorgang wird nun durch Betati-
gen des Pumphebels (2) eingeleitet. Der
bewegliche Presseinsatz bewegt sich nun
auf das zu verpressende Material zu. Den
Pumphebel so lange betdtigen, bis das

A4

Material verpresst ist und die automatische
Druckbegrenzung ausgeldst wird.

e Nach vollendeter Verpressung den Griff (3)
in die “Racklauf” <=l=> Position bringen
und es erfolgt der Rucklauf des Kolbens.

e Im Falle eines Fehlers kann der Kolben
jederzeit zurlickgefahren werden.

Achtung: Vor Benutzung des

Geréates kontrollieren, ob der Pres-

skopf richtig geschlossen ist. Durch
nicht volistandig geschlossene Einsatzhalter
kann das Gerat beschadigt werden.

Achtung: Dieses Werkzeug ist ein
Presswerkzeug.

VORSICHT: QUETSCHGEFAHR!
5.2. Verarbeitungshinweise

Das hydraulische Presswerkzeug darf nur far
den vorgesehenen Einsatzzweck verwendet
werden.

Es durfen nur Original-Ersatzteile verwendet
werden.

Trotz gleicher Kennzahl sind die Pressbreiten
bei Cu- und Al- Presskabelschuhen und
Verbindern unterschiedlich. Bitte entnehmen
Sie die richtigen Presseinsatze aus den
Presseinsatztabellen in unserem Katalog.

Achtung: Um eine effiziente
AVerpressung zu gewdhrleisten, den

Pumpvorgang so lange fortsetzen, bis
die automatische Druckregelung (Ventil bei

Maximaldruck) ausgelost wird.

Kennzahl! nur die fiir das Material
vorgesehenen Presseinsatze verwen-
det werden.

2 Achtung: Es durfen keine unter
Spannung stehenden Teile verpresst
werden. Vor Arbeitsheginn ist zwin-

gend ein spannungsfreier Zustand der zu

f Achtung: Es dirfen auch bei gleicher

| |verpressenden Verbindung sicherzustellen.

NHbopmMaumsaTa e 3anmyeHa Ha ocHosaHwe 4n.36 a, an.3 ot 30M1
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erfolat der Rucklauf des Kolbens.
Diesen Vorgang mehrmals wiederholen
(2-3mal), bis die normale Funktion wieder

5.3. Wartungshinweise

Auf die angefihrten Wartungs- Dy At
empfehlugen wird hingewiesen, um eine gewahrleistet ist.

konstante Aufrechterhaltung des Betriebes o ,
und eine Verlangerung der Lebensdauer des ~ =>Ist trotz dieser MaBnahme keine einwang-
Gerates zu gewahrleisten. frei Funktion feststellbar, das Geréat ein-
Das hydraulische Presswerkzeug ist nahezu schicken.

wartungsfrei. Alle beweglichen Teile sind

gelegentlich zu reinigen und ggf. leicht ein- b) Das Presswerkzeug verliert Ol
zufetten. => Das Geréat einschicken

/\ Achtung: Eingriffe dlrfen nur von 7. AuBerbetriebnahme [ Entsorgung
unserem qualifizierten Personal

" durchgefihrt werden. Die Entsorgung der einzelnen Komponenten
des Aggregates muss getrennt erfolgen.
Empfehlung: Um eine optimale Lebens- Dabei muss zuerst das Ol abgelassen werden
dauer des Werkzeuges zu gewéhrleisten und an speziellen Abnahmestellen entsorgt
empfehlen wir eine 24-monatige auBeror- werden.
dentliche Wartung durch unser qualifiziertes
Personal. \ Achtung: Hydraulikole stellen eine
Gefahr fur das Grundwasser dar.
Es durfen keine Manipulationen am hydrau- Unkontrolliertes Ablassen oder

lischen Presswerkzeug durchgefiihrt werden. — unsachgemaBe Entsorgung steht unter
Strafe (Umwelthaftungsgesetz).

5.4. Aufbewahrung und Transport des

Pressgerdtes Die restlichen Teile des Aggregates missen
nach den jeweils gultigen Umweltstandards
- Um das hydraulische Presswerkzeug vor entsorgt werden. nbapma: |
Beschadigungen zu schiitzen, muss es nach ‘ ::;;3;8 _
Gebrauch und nachdem es gesdubert wor- Wir empfehlen wegen maéglicher Umwelty
den ist, in den Transportkoffer gelegt wer-  verschmutzung die Entsorgung durch zugocrosann |
den, der dann anschlieBend sicher zu ver- lassene Fachunternehmen vornehmen 2u le un.36 a, |
schlieBen ist sen. Eine kostenfreie Ricknahme des an.3 ot
Altgerates durch den Hersteller kann nich 30M
6. Verhalten bei Stérungen am zugesagt werden.

_hydraulischen Presswerkzeug

im Bedarfsfall wenden Sie sich bitte &
a) Die Presseinsitze (4) bleiben wahrend des unseren technischen Service:

Pumpvorganges stehen oder bewegen

sich vor und zuriick
Tel.: +39 0474 57 17 17

Pumpbetétigung fortsetzen, so lange bis

die automatische Druckregelung (Ventil ,
bgi Maximaldruck) mehrmals ausgeldst i
wird. AnschlieBend den Griff (3) in die o .K;Z(»-“f

NHdopMaumaTa e 3anmueHa Ha ocHoeaHue 4n.36 a, an.3 ot 300
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8. Technische Daten

Techmsche Daten
L e

| HP45

- HP30

=0
INT BZ

|
| HPGO 3

| BETRIEB: Olhydraulisches, handge-| O!hydraullsches handge | Olhydrauilsches handge

i flhrtes Gerdt mit einer | fihrtes Gerdt mit zwei | fithrtes Ger&t mit zwei

| Vorschubs- Vorschubs- Vorschubs-

 geschwindig-keit Geschwmdlgkelten ' Geschwindigkeiten

| HYDRAULIKOL: Hydraulikol Shell Tellus | Hydraulikél Shell Tellus ':Hydraulikijl Shell Tellus

T32 oder ahnliche T32 oder dhnliche ' T32 oder &hnliche

| A | B | O

|

| PRESSKRAFT. 45KN 50KN 60KN

| GEWICHT: ca. 2,3kg (ohne Einsatze | ca. 2, 5kg (ohne Einsatze | ca. 2,5kg (ohne Einsatze

| und Transportkoffer) | und Transportkoffer) und Transportkoffer)

| I N i DA TAVEN —_— e e s o
MABE: | i
Liange: ca. 380 mm ca. 400 mm ' ca. 400 mm

| Breite geschlossenem

' Pumphebel: 160 mm 160 mm 160 mm

| Breite ge6ffnetem I

' Hoéhe: 54 mm 54 mm | 54 mm

i e el PR - S £ e ’| =
VERPACKUNG:  Kunststoffkoffer Kunststoffkoffer | Kunststoffkoffer

| UMGEBUNGSTEMP: |-15°C bis +50°C -15°C bis +50°C L-1s°c bis +50°C

E:INSATZBEREI(_H.

MHgpopma
umaTa e
3annyeHa |
Ha |
OCHOBaHU |
e un.36 a,
an.3 ot
30N

-

Iy L Ny

e Kabelschuhe und
Niederspannungsver-

| binder aus Kupfer bis

| zu einem Querschnitt
von 150 mm?

o Kabelschuhe und
Mittelspannungs-
verbinder aus AL bis zu
einem Querschnitt van

2 120 mm?2

e Kabelschuhe und

Niederspannungsver-

binder DIN dhnlich bis

zu einem Querschnitt

| von 120 mm?

e ICgbelschuhe und
Niederspannungsver-
binder aus Kupfer bis
zu einem Querschnitt
von 185 mm?

e Kabelschuhe und
Mittelspannungs-
verbinder aus AL bis zu

einem Querschnitt von |

185 mm?2

e Kabelschuhe und
Niederspannungsver-
binder DIN &hnlich bis
zu einem Querschnitt
von 185 mm?

| = Kabelschune und

1 Niederspannungsver-
binder aus Kupfer bis
zu einem Querschnitt
von 240 mm?

» Kabelschuhe und
Mittelspannungs-
verbinder aus AL bis zu
einem Querschnitt von
240 mm? :

e Kabelschuhe und
Niederspannungsver-
binder DIN ahnlich bis |
zu einem Querschnitt l
von 240 mm? 1

cdopmaunsTa e 3amveHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30[M
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9. Legende | - L

Nicht ohne Achtung Vor Gebrauch
Kopfverriegelung  Quetsch- Bedienungsan-
betdtigen gefahr! leitung lesen

10. Ersatzteile [ B

Im Rahmen des bestimmungsgemaBen Gebrauches dirfen nur die Presseinsatze (4) gewech-
selt werden.

WrdopmaumaTa e 3anmueHa Ha ocHoBaHue un.36 a, an.3 ot 30NN

7] ;




a
Y
»
N,
N

. ’ - o A,
- - 4 o # ok . 4 Sk i {
o g 2 r L ' L e A
A5 B AV et Y ST At a8 4 4 2 | v p
(_/ : t L { @ : 4 et d L‘f-_" e .-"' "-_._" Y T i Sr

Utensile oleod. da compressione — HP45/HP50/HP60-3

Manuale d'istruzioni

NHcpopma
uuaTa e
3anuyeHa
Ha
OCHOBaHu ™
e yn.36 a,
an.3 oT
30n
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NHpopma
umAaTa e
3anu4yeHa
Ha
OCHOBaHu
e un.36 a,
an.3 oT
30n
Pos.-Nr. Descrizione Funzione
1 Gancio per |'apertura della testa dell’'utensile
2 Leva di pompaggio  per dare awvio alla pressatura mediante movimento
della pompa
3 Impugnatura per la commutazione tra applicazione e rilascio della
pressione
4 Matrici matrici con diversi profili di compressione
5 Gancio principale alloggiamento della matrice superiore
a-f .

MHbopMaumsiTa e 3anMyeHa Ha ocHoBaHuWe 4n.36 a, an.3 ot 30[1
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1. Introduzione

Prima di mettere in servizio I'utensile oleod.
da compressione Vi preghiamo di leggere
con cura il manuale d'uso.

Utilizzate questo utensile solo per l'uso per
cui & stato costruito. La pressatura puo essere
eseguita esclusivamente da personale che
conosca l'utensile, le dlsp05|2|on| da rispetta-
re ed il procedimento da seguire. Il presente
manuale d‘uso deve essere sempre conserva-

to insieme all’ utensile oleodinamico da com-
pressione per tutta la sua vita vperativa.

Il gestore dell’'utensile deve:

MHbopma
umaTa e
3anMyeHa
Ha
OCHOBaHW
e un.36 a,
an.3 ot
30N

sndere accessibile il manuale d'uso agli
peratori

ssicurarsi che gli operatori 'abbiano
ptto e compreso.

Hichette

itensile idraulico di pressatura é applica-
\'etichetta autoadesiva che riporta il
ello, la ditta produttrice, il numero di

. le caratteristiche tecniche e le avverten-

SICU rezza. ; .
19 \
ﬂ ™\ }'\

3. Garanzia

Si garantisce la perfetta funzionalita dell’u-
tensile idraulico di pressatura.

Nel caso di uso corretto e di osservanza dei
regolari controlli prescritti, la garanzia & di
12 mesi a partire dalla data di consegna.
Se differenti, valgono i termini previsti dalle
norme di legge del paese in cui I'utensile
viene impiegato.

4. Descrizione dell’utensile

vlecdinamico da compr eusione

In assenza di pressione, la testa dell’'utensile
pud essere ruotata di 180° allo scopo di faci-
litarne I'utilizzo in svariate situazioni.
l‘avanzamento rapido del pistone consente il
bloccaggio del connettore fra le due matrici
con poche corse del pistone stesso.

Prima di procedere assicurarsi che |'impronta
delle matrici sia allineata alla zona da compri-
mere; in caso contrario azionare lo scarico e
ripetere il posizionamento.

Attenzione: Non ruotare la testa
forzandola guando |‘utensile & in
pressione.

opmauMﬂTa e 3a/lM4yeHa Ha ocHoBaHue un.36 a, an.3 ot 30I[1




INT. &
HP45/HP50/HP60-3 = B

5. Istruzioni per ['uso corretic s A pressatura ultimata, portare l'impugnatu-
ra (3) in posizione di “ritorno”, in modo da
consentire il ritorno del pistone. <=l=>
e In caso di errore, il pistone puo essere fatto
arretrare in qualsiasi momento.

5.1. Impiego dell’utensile oleodinamico
da compressione

* In primo luogo viene preparata la coppia di

matrici adatte (4) al processo lavorativo.
Ricavare il tipo di matrice da utilizzare dalle
relative tabelle riportate nel nostro catalo-
go. Per applicare le matrici, va innanzitutto
aperta la testa dell’utensile con un movi-
mento rotatorio verso |'esternoc.
Successivamente, la matrice superiore va

infilata nella cavita del gancio principale (5).

La matrice inferiore va inserita nell’apposito

« Attenzione: Prima di azionare |'u-
tensile assicurarsi che la testa sia ben
» chiusa, una errata chiusura dei ganci
puo causare danni all'utensile.

_ Attenzione: Questo utensile lavora
in presenza di pressione. Durante il
==\ funzionamento non awicinarsi all'a-

rea tra le due matrici.

supporto mobile. PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO!

5.2. Indicazioni operative

L'utensile idraulico di pressatura deve essere
utilizzato esclusivamente per gli scopi previ-
sti.

Utilizzare solo pezzi di ricambio originali.

Nonostante che abbiano gli stessi indici, le
larghezze di compressione dei capicorda e dei
connettori di rame e di allumio non sono

uguali. Ricavare il tipo di matrice da utilizzzea
: . Hdopma
- dalle relative tabelle riportate nel nostro d,,,qr5 e
logo. 3anuyeHa
Ha
Attenzione: Per essere sicuri di ¢0cHoBahn
ncre una buona compreassione ¢ g;gg? o]

nuare a pompare fine ad ottei35n
- 4 ;
I'intervento della valvola di massima press
(segnalato da uno scatto)

Attenzione: Anche in caso di indi
uguali, vanno utilizzati esclusivam
le matrici previste per il rispettivo
materiale.

. Attenzione: Elementi sotto tensi ,
non possono essere mai tagliati.
Prima di avviare il processo lavorativo
accertarsi che il materiale da tagliare sia
privo di tensione. 7 .

MHdopmaumnaTta e 3annMyeHa Ha ocHoBaHwue yn.36 a, an.3 ot 30I[1 13

e Richiudere la testa dell’'utensile e portare
I'impugnatura (3) in posizione di pressatura
(=>li<=).

e ‘operazione di pressatura viene avviata
agendo sulla leva di pompaggio (2). La
matrice mobile si muove verso il materiale
da pressare. Agire sulla leva di pompaggio
per il tempo necessario a pressare il materi-

ale e ad attivare il limitatore automatico di
pressione.

>
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5.3. Istruzioni per la manutenzione
ordinaria

La manutenzione ordinaria é richiesta per
mantenere inalterate le prestazioni dellu-
tensile nonché per aumentarne la durata.
l'utensile idraulico di pressatura richiede
pochissime operazioni di manutenzione.
Tutte le parti mobili devono essere pulite
ogni tanto ed eventualmente leggermente
lubrificate.

Attenzione: Manutenzioni posso-
no essere effettuate esclusivamente
dal nostro personale qualificato

Raccomandazione: Per assicurare all'appa-
reccho una vita utile ottimale, raccomandia-
mo di far eseguire ogni 24 mesi una manu-
tenzione straordinaria dal nostro personale
specializzato

La testa oleod. per la compressione non
deve subire manipolazione di nessun tipo.

5.4. Conservazione e trasporto

Per conservare |'utensile oleodinamico da
compressione si consiglia di effetturare

un’accurata pulizia dopo I'uso e di riporlo e
trasportario nella propria valigetta, chiusa

corretamente.

MHdopMa by gartamento in caso di guasti all’

umsTa e 3 4
3anuuena tensile oleod. da compressione

Ha
ocHoBanu b matrici (4) si fermano durante il

e un.36 a, focesso di compressione o si muova-
an.3 ot O e
i e Indietro

Ao o avanti e ind

i ontinuare il pompaggio finche il limi-
‘tore automatico di pressione scatta
u’ volte (valvola di massima). Dopo

*' brtare l'impugnatura (3) in posizione
| “ritorno”<=I=> e il ritorno del pisto-
e viene eseguito. Ripetere il gesto 2 ©
volte, fino a funzionamento corretto

)
ez

=>Se dopo questo processo non c'e’ fun-
zionamento corretto, inviare l'utensile

b) L’ utensile perde olic
=> Inviare |'utensile

7. Messa fuori servizio / smaltimento

Singoli componenti dell’'utensile devono
essere smaltiti separatamente.

Come prima cosa scaricare |'olio, che deve
essere conferito in speciali puniti di raccolta.

Attenzione: Gli olii idraulici rap-
pressentano un pericolo per le
2\ acque sotterranee (falde acquifere).
Uno scarico non controllato o uno smaliti-

mento non adeguato ¢ passibile di pena
(legge sulla responsabilita ambientale)

Le restanti parti dell’apparecchio devono
essere smaltite scondo i vigenti standard
ambientali

Suggeriamo, per evitare un possibile inqui-
namento ambientale, di affidare lo smaliti-
mento a ditte autorizzate. Non & assicurato
il ritiro gratuito del vecchio apparecchio da
parte del produttore.

In caso di necessita o eventuali delucida-
zioni potete rivolgervi al nostro Servizio
Tecnico:

Tel. +39 0474 57/1717
|

UHdopmauuvsaTa e 3anmMdeHa Ha
ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30T
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8. Caratteristiche tecniche

HP45

Dati tecnici

. FUNZIONAMENTO:
- mento manuale

sistema ad una velocita.

Oleodinamico ad aziona-
con:

HP50 '
Oleodinamico ad aziona-

mento manuale con
| sistema a due velocita
(rapide, & vucto, lento

sotto sforzo).

[e—
L
P

»
A
Pl =

HP60-3

leodinamico ad aziona-
mento manuaie  con
sistema a due velocita
(rapido, & vuoto, lento
sotto sforzo).

el

- TiPO DI OLIO: Olio idraulico Tellus T32 | Olio idraulico Tellus 32 Olio idraulico Tellus T32
Shell o equivalente. | Shell o equivalente. Shell o equivalente.
| |
' FORZA SVILUPPATA:  45KN 50KN | 60KN
- PESO: 2,3 kg ca. (matrici e 2,5 kg ca. (matrici e 2,5 kg ca. (matrici e |
; custodia escluse) custodia escluse) | custodia escluse) |
. DIMENSIONI: ; !
. Larghezza: 380 mm ca. 400 mm ca. 1400 mm ca. '
| Largh. manico pomp. i
t chiuso: 160 min 160 mim 160 mm
Largh. manico pomp.
aperto: 315 mm 315 mm 315 mm
IMBALLAGGIO: Custodia plastica Custodia plastica Custodia plastica W“‘
f_-___—_"“ ' - S 1 - LMATa e .
- TEMPERATURA 3anuyeHa |
AMBIENTE: -15°C fino a +50°C -15°C fino a +50°C -15°C fino a +50°C |Ha@ ’
T e : B o L . OCHOBaHwn
; . ) . . e un.36 a, 1|
CAMPO DI UTILIZZO: | © Capicorda e connettori | ¢ Capicorda e connettori | « Capicorda e connelan,3 ot |
BT in rame fino alla BT in rame fino atla BT in rame fino all430n
sezione 120 mm? sezione 240 mm? sezione 240 mm?

» Capicorda e connettori
MT in rame fino alla
sezione 70 mm?

BT in alluminio fino
alla sezione 70 mm?2

e Connettori di deriva-
zione a “C" fino alla

. sezione 35 mm?

e Capicorda e connettori
per cavo cordato
70 mm?

 Capicorda e connettori |

' e Capicorda e connettori
MT in rame fino alla
sezione 95 mm?

e Capicorda e connettori
| BT in alluminio fino
' alla sezione 150 mm?

« Connettori di deriva-
zione a “C" fino alla
sezione 70 mm?

o Capicorda e connettori
per cavo cordato i
70 mm?2 ‘|

|
| |
' e Capicorda e connet i

MT in rame fino all
sezione 185 mm?

« Capicorda e connef
BT in alluminio find .
alla sezione 240 mr {

» Connettori di deriv i

zione a "C" fino al.f
sezione 70 mm? .

-« Capicorda e connettorié

per cavo cordato
70 mm? p
vy

L _” "
MHpopmMmaumsaTa e 3anmyeHa Ha ocHoBaHue un.36 a, an.3 ot 30I1

15




HP45/HP50/HP60-3

9. Leggenda

@

Non usare con
testa shloccata

10. Pezzi di ricambio

Attenzione!
Pericolo di
schiacciamento

=0
INT.55

Prima dell‘uso
leggere le istru-
zioni d'uso

Nell'ambito di un utilizzo dell‘utensile in conformita alle disposizioni fornite, possono essere

sostituite solo le matrici (4).

WHdopMaumaTa e 3a1MueHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30I
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WHdopMaumsTa e 3anMdeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300

Use

&em}\_ Description

1 Jaw

2 Pump lever

3 Handle

4 Crimping dies
5 Main jaw

| |
MHbopmauusaTa e 3anmdeHa
Ha ocHoBaHwue 4yn.36 a, an.3
o1 30N

to open the tool head

to start crimping by operating the pump

to change from crimping to pressure release
Druckablass

crimping dies with various profiles

seat for the upper die
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1. Introduction

Before putting into operation the hydraulic
crimping tool pleace read the instruction
manual carefully.

Use this tool exclusively in the field of appli-
cation it is designed for.

This tool may only be operated by a specially

3. Warranty .
We guarantee perfect operation of the
hydraulic crimping tool.

Subject to proper use we grant a warranty
period of 12 months from the date of
delivery.

The law prescriptions in the country of tool

MH(DODT*I—-B—_l

trained person. The instruction manual have  use apply, if different. ABEH

~ to be carried along during the entire life N Wt
span of the tool. 4. Description of the hydraulic crimpir|ocopanm |
 tool ____leun36a, |

The operator has to an.3or |
30n !

e ensure that the operating instructions are
available for the user

e make sure that the user has read and
understood the operating instructions.

2. Labels
On the hydraulic crimping tool you find a
label with the type designation, the name of
the manufacturer, the serial number and the
specifications.

When there is no pressure, the tool head
be rotated 180° to facilitate operation in

various situations. Fast piston movement
allows connector locking between the tw
parts of the die with just a few pump
actions.

Before proceeding, make sure that the di
groove is aligned with the area to be crim

ped; if not, operate the pressure release a
position again

/N

Warning: Do not force the head

o

: rotate when the tool is under pres-
WHdopMaumaTa e 3anuMyeHa Ha ocHoBaHue 4yn.36 a, an.3 ot 300 ’
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5. Instructions for properuse

5.1. Operation of the hydraulic crimping
tool

e First position the pair of dies (4) suited for
the job to be done. Check in the die Table
in our catalogue which dies are suitable. To
fit the dies, first open the tool head with a
rotary action outwards. Then the upper die
can be placed in the cavity to be found in
the main jaw (5).

Insert the lower die in the specific mobile
support.

N
hse the tool head and move the handle

MHpopma
uusTa e
3anuvuyeHa

to the pressing position (=>1 I<=).
rrimping process is initiated by activating
e » pump lever (2). The connecting materi-

OCHOBaHW
e un.36 a,
an.3 ot
30n

s positioned in the stationary half of the
mping dies and the moving part is
hroaching the compression point. Make
mping movements with the pump lever

O
INT. s

« In the case of an error, the piston can be
retracted at any time.

\ Warning: Before operating the
tool, make sure that the head is
properly closed; an incorrect head
closing may damage the tool.

Warning: This tool works under
pressure. Do not go near the area
between the two dies while the tool
is working.
DANGER OF GETTING CRUSHED!

5.2. Mounting instructions

The hydraulic crimping tool must be used
only for the foreseen applications.
Use only original spare parts.

Despite the same code numbers the com-
pression width for copper and aluminium
calbe lugs and connectors is not the same.
Determine what type of die to use by consul-
ting the relevant tables in our catalogue.
A pression, carry on pumping until
intervention of the maximum pres-

sure valve {(detected by a click and a metallic
sound).

Warning: For assuring a good com-

Warning: Even if the code number
is idenfical, use only those dies
which are suitable for the material.

Warning: Do not crimp any live

A parts. Before starting to cut please
make sure that all parts involved in

the crimping porcess are not connected to
live circuits. \ }
! £ X

til the material is cut or the pressure
erruption is triggered.

1 completion of crimping, move the
ndle (3) to the return position <=l=> 3
a1t the piston retracts.

WHdbopmMaumaTa e 3anmMyeHa Ha OCHOBaHue
un.36 a, an.3 ot 300N




HP45/HP50/HP60-3

5.3. Service and maintenance
instructions

The routine servicing is required for preser-
ving the tool performances, and assuring its
lasting life.

The hydraulic crimping tool is maintenance-
free, only the bolt fastenings have to be
slightly oiled.

Warning: Only our qualified and

. trained staff are allowed to carry out
A the maintenance work on the
hydraulic crimping tool.

Please Note: To ensure the maximum wor-
king life of the tool, we suggest having it
specially serviced every 24 months by our spe-
cialist personnel.

Never tamper with the hydraulic crimping
tool.

5.4. Storage and transport of the
hydraulic crimping tool

In order to protect the compression tool from
damage, it has to be placed into the trans-

- portation case (optional) after use and care-
ful cleaning. The case has to be locked safely.

6. Troubleshooting

a) The dies (4) stop during the crimping
process or moving forword and back

Make pumping movements with the
pump lever until the pressure interrup-
tion is triggered more times (maximum
pressure valve). After then move the
handle (3) to the return position <=l=>
so that the piston retracts.Repeat this
process a view time (2-3 times) till the
right function is assured.

=>If after this process no correctly func

tion noticeable, return the tool to
the manufacturer

b) The compression tool loses oil

= Return the tool to the manufacturer

7. Putting out of service / disposal

The various components of the tool have

to be disposed of separately. First drain

the oil and take it to a special disposal
point.

Warning: Hydraulic oils repre-

sent a danger for the ground
' water. Uncontrolled draining or

improper disposal are punishable
(Environment Liability Law).

For the remaining parts of the tool plea-
se observe the valid environment regulai-

ons.

-~

To avoid damage to the environmentQ—L—“”gq,opga—
recommend that authorized professionuusra e

companies dispose of the tool. The

manufacturer can not take back the td

free of change.

if you need any assistance please
contact our technical service or yo

resailer:

Phone (Italy): +39 0474 57 17 17

;_f' ;
) //j—-r//

MHbopMaumaTa € 3anMuyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300

3anuyeHa
Ha
OCHOBaHW
e yn.36 a,
an.3 ot
30n
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Technical features

i

‘ OPERATING:

QIL TYPE:

|
i CRIMPING FORCE:
WEIGHT:

HP45

Hand hydraulic tools
with one speed.

HP50

HP60-3

LT

Hand hydraulic tools|Hand hydraulic tools

with two speeds.

i

 Hydraulic oil Tellus T32
| Shell or equivalent.

‘ca. 2,3kg nearly (crim- |
' ping dies and case exclu- |
ded).

' ca. 2,5kg (nearly (crim-

Hydraulic oil Tellus T32
Shell or equivalent..

50KN

ping dies and case exclu-
ded).

Shell or equivalent.

with two speeds.

Hydraulic oil Tellus T32

ca. 2,5kg (nearly (crim-
ping dies and case exclu-
ded).

‘__ R

| DIMENSIONS:
' Length:
Width with pumping
handle in closed posi
tion:

Width with pumping

tion:
height
PACKING:
ENVIRONMENT TEM-
PERATURE.

APPLICATION FIELD:

NHbopmaymaT
a e 3ann4yeHa
Ha ocHoBaHwWe
yn.36 a, an.3
ot 30N

\
!

\

handle in open posi-

|

; ca. 380 mm

ca. 400 mm ca. 400 mm
160 mm 160 mm 160 mm
| |
315 mm 315 mm 315 mm
54 mm 54 mm 54 mm
plastic case plastic case plastic case

1

-15°C uo to +50°C

-15°C up to +50°C

e Low Voltage copper
lugs and connectors for
section 150mm?

e cable terminals and
medium tension con-
nectors in AL up to sec-
tion 120mm?

! e Cable terminals and

low voltage connectors

i » Low Voltage copper

lugs and connectors for |
section 185mm?

« cable terminals and
medium tension con-
nectors in AL up to sec- |
tion 185mm?

« Cable terminals and
low voltage connectors

conforming to stan-
dards similar to DIN |
standards up to
120mm?

conforming to stan-
dards similar to DIN
standards up to
185mm?

-15°C o to 450°C

e Low Voltage copper
lugs and connectors for
section 240mm?2

« cable terminals and
medium tension con- |
nectors in AL up to sec- |
tion 240mm? "

= Cable terminals and
low voltage connectors |
conforming to stan-
dards similar to DIN
standards up to
240mm?

AATa €

3anuMyeHa Ha ocHoBaHue 4yn.36 a, an.3 ot 30I1




INT. .
HP45/HP50/HP60-3

9.Legend o

)

Never use with DANGER! Read the opera-
unlocked waor- of getting ting instructions
khead crushed! before use

10. Replacement parts S o o

Within the range of normal use of the tool in conformity with these instructions, the dies (4)

only can be replaced.
NHdopmMaumaTa e 3anmyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30T
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N. poste

—

vl

ENT.ﬁZ

Levier de pompage
Manche

Matrices
Machoire principale

. umsTa e

- ,u 3anuueHa
‘-\ ! | Ha

\ | ocHoBaHU
’_i_H e un.36 a,
{’ 4 ) ‘ 3 o an.3 ot
M Rl 30Mn

~ Dénomination Fonction o
Machoir pour l'ouverture de la téte de l'outil

pour le démarrage du pressage grace

au mouvement de la pompe

pour la commutation entre l'application et le refoule
ment de la pression

pieces aux différents profils

logement de la matrice supérieure

A/

NHdopMmaumsTa e 3annyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300M
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3. Garantie

1. Introduction

Avant de mettre I'outil hydraulique de pres-
sage en marche, il faut lire le mode d'emploi
trés attentivement. Il ne faut utiliser l'appar-
eil que pour |'usage prévu. De plus, le pressa-
ge ne doit étre exécuté que par du person-
nel connaissant I'outil, les régles a respecter
et le mode d’emploi. L'outil hydraulique de
pressage doit étre accompagné de ce mode
d’emploi au cours de toute sa durée de vie.

Le responsable doit

~aasira |0 mode d’emploi a la disposition

NHdopmaumnaTa

e 3a5myeHa Ha
OCHOBaHMWe
yn.36 a, an.3
o1 300N

ppéerateur;
Jrer que l'opérateur I'a lu et com

z-cuywuette

Sur I'outil hydraulique de pressage est appli-
quée une étiquette autocollante qui reporte
le modéle, le fabricant, le numéro de série,
les caractéristiques techniques et les instruc-
tions concernant la sCireté. Les étiquettes qui
sont en train de se détacher ou qui ne sont
pas bien lisibles doivent étre remplacées.

La fonctionnalité de I'outil hydraulique de
pressage est garantie.

La durée de la garantie, si I'emploi de I'outil
se fait correctement, est de 12 mois a partir
de la date de livraison.

Ce sont les dispositions des lois du pays ou
'outil est utilisé qui sont valables, s'elles diffé-
rent.

4. Description de I'outil hydraulique de

Lorsqu'il ny a pas de pression, |a téte de
I'outil peut tourner de 180°, ce qui en facili-
te I'emploi dans de différentes conditions.
L'avancement rapide du piston permet le
blocage du connecteur entre les deux matri-
ces de facon & n’exiger gu’un minimum de
courses du piston. Il faut vérifier si le mate-
riel 3 presser se trouve a l'intérieur des deux
matrices. Si ce n’est pas le cas, il faut faire
revenir le piston en arriére et positionner le
matériel correctement.

: Attention! Ne pas forcer la téte
/ e \, pendant le fonctionnement!

NHdpopmMaLmsaTa e 3anMyeHa Ha ocHoBaHwue 4n.36 a, an.3 ot 30T
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5. Instructions pour un emploi correct  + Une fois que le pressage est terming, il faut

mettre le manche (3) en position de
5.1. Utilisation de I'outil hydraulique de “retour “, <=l=>de facon a permettre au
pressage piston de revenir en arriere.
¢ En cas d'erreur, il est possible de faire recu

e Tout d'abord, il faut positionner le couple ler le piston a n'importe quel moment.

de matrices (4) indiqué pour 'opération a
exécuter. Il suffit de vérifier sur les tableaux A Attention: avant d'utiliser I'outil, il
des matrices de notre catalogue quelles \ faut controler si la téte est bien fer-

sont les matrice indiquées. Pour appliquer * mée. Si la fermeture du support
les matrices, il faut tout d'abord ouvrir la matrices n‘est pas parfaite, ceci peut risguer
téte de I'outil par un mouvement de rota-  d’endommager ['outil.

tion vers l'extérieur. Ensuite, il faut enfiler

la matrice supérieure dans la cavité de la \ Attention: il s'agit d'un outil de
machoire principale (5). La matrice inférieu- pressage. )

re doit étre placée dans le support mobile ATTENTION: RISQUE D'ECRASE-
prévu a cet effet. IMIENT!

5.2. Instructions d'emploi

L'outil hydraulique de pressage ne doit étre

utilisé que pour les usages prévus. Ii ne faut
utilicer que dec pidces de rechange d'origine.

Bien que le code soit le méme, les diametres
de pressage des extrémités de cables et de Vrdopm
connecteurs en cuivre et en aluminium seis 708 =
différents. Il faut vérifier sur les tableaux d|3 a3

matrices de notre catalogue quelles sont lgocHosaH

matrice indiquées. ne un.36

a, an.3
. : e g M
Am'tentlon: afin de garantir I'efficd®" >
té du pressage, il faut actionner la

pompe pendant assez de temps a faire for
tionner le régulateur automatique de pres

sion (vanne de pression maximale).

AAttenﬁon: méme si le code est le

e Aprés avoir refermé la téte de I'outil, il faut méme, il ne faut utiliser que les
mettre le manche (3) en position de pressa-  matrices prévues pour chaque type de mat
ge (=>l I«=). riel.

appu_ie sur Ie_ levier de pompage (2). La Attention: ne pas presser d'éléments
matrice mobile se déplace vers le matériel a sous tension. Avant de commencer le
presser. Il faut appuyer sur le levier de pom- pressage, il faut s'assurer que le connecteur a

¢ |'opération de pressage démarre lorsqu’on :

page pendant un laps de temps suffisant presser n'est pas sous tension.

pour presser le matériel et déclencher le ;

limiteur automatique de pression. NS /
NHdbopMaumsaTa e 3annueHa Ha ocHoBaHue un.36 a, an.3 ot 30N ' ‘ 27
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5.3. Instructions pour |'entretien

Ces recommandations doivent étre respec-
tées pour garantir que le fonctionnement de
'outil soit toujours correct et permettre d'en
prolonger la durée de vie.

L'outil hydraulique de pressage exige tres
peu d'entretien. De temps en temps, toutes
les piéces mobiles doivent étre nettoyées et,
si nécessaire, graissées légérement.

Aftention: il ne faut faire exécuter
d'interventions éventuelles sur I'ou-
til que par notre personnel qualifié.

Recommandation: pour garantir une durée
de vie optimale de I'outil, nous vous conseil-
lons de faire effectuer un entretien extraor-
dinaire tous les deux ans par notre personnel
qualifié.

Il ne faut modifier 'outil hydraulique de
pressage en aucun cas.

5.4. Rangement et transport de I'outil
de pressage

Afin d'éviter d’endommager I'outil, il faut le
nettoyer aprés I'avoir utilisé et le remettre
dans son coffret de transport, qui doit étre

briey Termd.

6. Que faire en cas de panne de ['outil

_hydraulique de pressage

“a) Les matrices (4) restent hloguées pendant

MHdopma
unaTa e
3annueHa

OCHOBaHu |
e yn.36 a, |
an.3 oT

—prToutil de pressage perd d

ot Riam

vente

7. Mise hors de service / démolition

Il faut éliminer les différents composants du
systéme de pressage séparément, en enle-
vant d'abord I'huile qui doit étre écoulée aux
endroits spécifiques prévus a cet effet.

peuvent polluer les nappes d'eau.

Toute opération de vidange incon-
trélée et mancauvre erronée est sujette a
une sanction (loi sur la responsabilité envi-
ronnementale).

. Attention: les huiles hydrauliques

Les composants restants du systeme de pres-
sage doivent étre éliminés conformément
aux standards en vigueur en ce qui concerne
la protection de I'environnement.

A cause du risque de pollution environne-
mentale, nous suggérons de confier les opé-
rations d'élimination & une entreprise spécia-
lisée autorisée. Le fabricant ne prévoit pas de
retrait gratuit de I'outil mis hors de service.

En Italie, il faut s'adresser a la maison
INTERCABLE:

Tel. +39 0474 57,17 17

MHpopma
unsTa e
3anu4eHa
Ha
OCHOBaHM"
e yn.36 a,
an.3 ot
300
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» Envoyez I'outil au service apres- A N\
1 Y,
vente. N

UHdbopMaumaTa e 3annyeHa Ha ocHoBaHue 4.36 a,'an.3 oT 300N
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8. Caractéristiques techniques

HP60-3

ZCaractiertstaques HP4S HP50
techmques .
'FONCTIONNEMENT:  Outil oléodynamique a Outil oléodynamique 3 Outil oléodynamique &

une vitesse deux vitesse (rapide,

4 deux vitesse (rapide, a

vide, lent, sous contrain- vide, lent, sous contrain-

| commande manuelle et & commande manuelle et &, commande manuelle et &
I
I

te)

}te)

HUILE HYDRAULIQUE: Huile hydrauhque Tellus, Huile nydrau]sze -W:ellus Huile hyd aul:uw Tellus
T32 Shell ou huiles équi- T32 Shell ou huiles équi- | 1732 Shell ou huiles équi-

‘_ 'va!entes “valentes
FORCE DE COMPRES- '
SION: (A5KN ~ 50KN
POIDS: "ca. 2,3 kg (sans inserts et ca 25 kg (sans inserts et
_ | caisse de transport) ~ caisse de transport)
DIMENSIONS: |
iLargeur: ca.380 mm | €a..400 mm
Largeur levier fermé: | 160 mm 160 mm
Largeur levier ouvert: 315 mm 1315 mm. -
'EMBALLAGE: “coffret de transport en  coffret de transport en
] it e _plestique =

' TEMPERATURE D'EX-

[PLOITATION o -15°C bis +50°C 15 C bis +50°C
' DOMAINE D’ APPLECA- « Cosses de cable et con- | = Cosses de cable et con- |
'TION: | necteurs basse tension F necteurs basse tension
en cuivre jusqu’a une en cuivre jusqu'a une

. section de 120 mm? section de 240 mm?

| * extrémités de cables et |« extrémités de cables et
| connecteurs a moyenne | connecteurs a moyen-

: tensionen en cuivreavec ne tension en cuivre
l

une section de avec une section de
70 mm? 95 mm’

[ ¢ Cosses de cable et con- | e Cosses de cable et con-
| necteurs basse tension | necteurs basse tension
en aluminium jusqu’'a en aluminium jusqu'a

une section de une section de

70 mm? i 150 mm?
¢ Connecteurs de dériva- |« Connecteurs de dériva-
tion en “C” jusqu'a une | tionen “C" jusqu’a
i section de 35 mm? une section de 70 mm?2
'« Extrémités de cables et |« Extrémités de cables et
connecteurs pour cor- connecteurs pour cor-
i don de 70 mm?2 don de 70 mm?2

L valentes

| 60KN )
‘ca. 2,5 kg (sans inserts et
caisse de transport)

ca. 400 mm
| 160 mm
315 mm

coffret de transpor’t en

plastiquc |
|
|

| -15°C bis +50°C B
"e Cosses de cable et cqn

en cuivre jusqu’a une
section de 240 mm2 ™|
e extremités de cables et

| e Cosses de cable et con-

| necteurs basse tension
en aluminium jusqu‘a
une section de
240 mm?

¢ Connecteurs de dériva

une section de 70 mm? '
e Extrémités de cables et

connecteurs pour cor- |
. don de 70 mm? 1
| I -

MchopmauMﬂTa e 3a/iMyeHa Ha OCHOBaHue 4n. 36 a, an. 3 oT 301’1
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9.Légende
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Ne pas utiliser sans  Attention! Lire les instruc-
verrouillage de la Danger de tions d'utilisa-
téte compression!  tion avant usage

10. Piéces de rechange

Dans le cadre d'un emploi de I'outil conforme aux dispositions fournies, on ne peut rempla-
cer que les matrices (4).

MHdopMaumsTa e 3anuyeHa Ha ocHoBaHme Yn.36 a, an.3 ot 30M
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WHdopma [MHdbopmaunsaTa e
Wpinig @ 3anuueHa Ha
SainENd ocHoBaHue un.36 a,
ity i ) an.3 ot 300
i Denominacion Funcién
eun.36a, r —
an.3 ot ~ .
Mordaza ara la apertura de la cabeza de la herramienta
30n . . en
Palanca de bombeo  para ejecutar el prensado mediante el movimiento de
la bomba
Empunadura para la conmutacién entre aplicacion y terminacion de
la presion
4 Matrices piezas intercambiables con perfiles diferentes
5 Mordaza principal alojamiento de la matriz superior

\

NHpopmaumaTa e 3anmyeHa
Ha ocHoBaHwve 4n.36 a, an.3
oT 300
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1. Introduccion

Antes de poner en funcionamiento la herra-
mienta hidraulica de prensado, leer atenta-

mente las instrucciones de usoa. Utilizar |a
herramienta exclusivamente para las finali-
dades previstas.

Asimismo, el prensado podra ser efectuado
exclusivamente por personal que conozca la
herramienta, las disposiciones a cumplir y el
procedimiento a sequir.

La herramienta hidraulica de prensado debe-
ra ir acompahada por las presentes instruc-
ciones de uso a lo largo de toda su vida util.

El responsable debera:
~ poner a disposicion del operador las
instrucciones de uso
- asegurarse de que el operador las haya
leido y comprendido

2. Etigueta

En la herramienta hidraulica de prensado ha
sido aplicada una etiqueta autoadhesiva que
indica el modelo, el fabricante, el nimero de
serie, las caracteristicas técnicas y las instruc-

ciones de seguridad. Sustituir las etiquetas
que se estén despegando o que se lean con
dificultad. -~

_."
I rérﬂ

|

|7
i

3. Garantia

Se garantiza el perfecto funcionamiento de
la herramienta hidraulica de prensado.

La duracién de la garantia, siempre que la
herramienta se utilice correctamente, es de
12 meses a partir de la fecha de entrega.
En caso de ser diferente, valdra lo previste. |
por las normas legislativas del pais en que’s

emplee la herramienta. "

./

4. Descripcion de la herramienta
_hidraulica de prensado

Cuando no esta bajo presian, la cabeza de
la herramienta podra girarse 180°, con el f
de facilitar el trabajo en diversas situacione
El avance rapido del piston permite blo-
quear el conector entre las dos matrices co
pocas carreras del mismo piston.

Hay que asegurarse de que el material a
prensar se encuentre dentro de las dos

Je
_|3anuuen

Hdbopm |

auusTa |
H
!
|

a Ha :
OCHOBaH |
ne

yn.36 a,

an.3 or |
30N

matrices. Si no fuera asi, activar la maniobrn
de retorno del pistén y colocar el material
correctamente.

Atencion: no girar con fuerza la
cabeza de la herramienta durante
el funcionamiento!

7
I

WHdopmaumaTa e 3annyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 300
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5. Instrucciones para un uso correcto de

la herramienta

5 4. Utilizacion de la herramienta

hidraulica de prensado

« En primer lugar, colocar la pareja de matri-

3anu
YeHa
Ha

OCHO
BaHW

un.3
6 a,
an.3
oT

30M

ces (4) correspondiente para la operacion a
ejecutar.

Comprobar en las tablas de matrices de
nuestro catalogo cudles son los matrices
adecuadas. Para colocar las matrices, pri-
mero ha de abrirse la cabeza de la herra-
mienta con un movimiento giratorio hacia

fuera. Luego, se introducira la matriz super-

ior en la cavidad de la mordaza principal

(5).

-

t_a\?natriz inferior ha de introducirse en el
correspondiente soporte movil.

Volver a cerrar la cabeza de la herramienta
y poner la empunadura (3) en posicion de
prensado (=>! I<=).

L'a operacién de prensado se lleva a cabo
actuando sobre la palanca de bombeo (2).
La matriz movil se mueve hacia el material
a prensar. Actuar sobre la palanca de bom-
beo durante el tiempo que sea necesario
para prensar el material y activar el limita-

dor automatico de presion.

ANY

e Una vez finalizada la operacion de prensa-
do, poner la empunadura (3) en posicion de
“retorno” <=l=>, para permitir el retorno
del pistén.

e En caso de error, se podra hacer retroceder
el piston en cualquier momento.

Atencién: Antes de accionar la her-
A ramienta comprobar que la cabeza
esté bien cerrada, un cierre imperfec-

to de los ganchos puede provocar dafios en
la herramienta.

Atencion: se trata de una herra-
mienta de prensado.
=\ ATENCION: PELIGRO DE APLASTA-
MIENTO!

5.2. Instrucciones relativas a la
utilizacion

La herramienta hidraulica de prensado debe-
ra ser utilizada exclusivamente para las finali-
dades previstas.

Utilizar solo piezas de repuesto originales.

A pesar de que el codigo es igual, los diame-
tros de prensado en terminales de cable y
conectores de Cu y Al son distintos.
Comprobar en las tablas de matrices de nue-
stro catalogo cuales son las matrices adecua-

dos.

Atencidén: para llegar a obtener una
A compresion correcta, seguir bombe-
* ando hasta obtener la intervencion

de la valvula de presion maxima (senalada
por un salto).

n Atencién: también en caso de que el
codigo sea igual, utilizar solo las
matrices previstos para cada tipo de
material.

Atencién: no prensar elementos
A bajo tension. Antes de iniciar la ope-

racién de prensado, asegurarse de
que el conector a prg’;\sar no tenga tension.

WHpopmaLmaTa e 3anmyeHa Ha ocHoBaHue 4n.36 a, an.3 ot 30T
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5.3. Instrucciones para el
mantenimiento

Observar las presentes recomendaciones, con
el fin de garantizar un constante y correcto
funcionamiento de la herramienta y una
prolongacion de su vida util.

La herramienta hidréaulica de prensado
requiere muy pocas operaciones de manteni-
miento. De vez en cuando, deberan limpiar-
se las piezas moviles y, si es necesario, lubri-
carlas ligeramente.

Atencion: eventuales intervencio-
nes sobre la herramienta deberan
ser ejecutadas exclusivamente por
nuestro personal cualificado.

Recomendacién: con el fin de garantizar
una duracién optima de la herramienta, se
aconseja efectuar un mantenimiento extra-

ordinario bianual por parte de nuestro per-
senal cualificadeo,

No alterar en ningun caso la herramienta
hidraulica de prensado.

5.4. Conservacion y transporte de la her-
ramienta de prensado

Para evitar gue se dafie la herramienta, lim-

piarla tras su utilizacion y volver a colocarla
en el maletin de transporte, que debera
estar bien cerrado.

6. Qué hacer en caso de averia de la

w
7

BZ

INT.

7. Desguace / eliminacion

Eliminar por separado los distintos compo-
nentes del sistema de prensado, eliminado
antes el aceite en los puntos especificos de

retirada.

\ Atencién: los aceites hidraulicos
pueden contaminar el agua freatica.
* | a descarga incontrolada y la incor-

recta eliminaciéon pueden ser sancionadas
(Ley sobre responsabilidad ambiental).

El resto de los componentes del sistema de
prensado deberan ser eliminados de acuerdo
con los estandares ambientales vigentes.

Debido al riesgo de contaminacién ambien-
tal, se sugiere que dicha eliminacién sea
efectuada por parte de una empresa especia-
lizada autorizada. No esta prevista la retira-

a) Las matrices (4) se quedan bloqueados
durante la operacion de bombeo:
» Controlar que la cabeza de la herra
mienta esté fijada correctamente.
e Soltar la presion acumulada e inten

A
ievo.

« enviar la herramienta al centro de

da gratuita de la herramienta a desguaz
por parte del fabricante.

~—

En Italia, dirijanse a la empresa
INTERCABLE:

Tfno. +39 0474 57 17 17

NHdopMmaumaTa e 3anmyeHa Ha ocHoBaHwe un.36 a, an.3 ot 300
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8. Caracteristicas técnicas

| HP45

HPSO

| HP60-3 | |

‘ Datos téchicos
FUNC!ONAM!ENTO Hidraulico de acciona-

ma de una velocidad.

H|drau||co de acciona-

miento manual con siste- miento manual con siste-

ma de dos velocidades.
| 2 p

(répido, en vacio, lento,
bajo esfuerzo.)

Hidraulico de acciona- |
miento manual con siste-
ma de dos velocidades.
(rapido, en vacio, lento,
bajo esfuerzo.)

TIPO DE ACEITE: | Aceite hidraulico Tellus
,T32 Shell o equivalente

FUERZA DESAR-

Aceite hidraulico Tellus
732 Shell 0 equivalente

S0KN

Aceite hidraulico Tellus ‘

60KN

ROLLADA:  |45KN

PESO: 12,3 Kg aprox. (matr:ces y
_ . ___ |estuche excluidos)
DIMENSIONES:

Anchura: ca. 380 mm

| Anchura mango de

| bombeo corrado: 160 mm

Anchura mango de |

\bombeo abierto: 315 mm

EMBALAJE: maletm dé' plastlco
TEMPERATURA DE
' FUNCIONAMIENTO: _ |-15°C hasta +50°C_

| CAMPO DE EMPLEQO: | * Terminales de cables y

conectores BT en cobre

hasta la seccion de
p
~ [MHpopma 120 mm
" luusTta e e Terminales de cablesy
|3anundeHa conectores de media
Ha tension en cobre hasta
05”08336**” una seccion de
30N e Terminales de cables y

conectores BT de AL
hasta la seccion de
70 mm?
« Conectores de deriva-
cién en "U” hasta la
[ seccion de 35 mm?
1 e Terminales de cable y
! conectores para cable

trenzado de 70 mm?

B ____'inaietin de pléstico

I -

2,5 Kg aprox. (matrices y

| estuche excluidos)

ca. 400 mm

i160 mm

315 mm

| -15°C hasta +50°C

e Terminales de cables y |
conectores BT en cobre
hasta la seccion de
240 mm?

e Terminales de cables y

conectores de media
1ension en cobre hdsta

una seccion de
95 mm?
| « Terminales de cables y
conectores BT de AL
hasta la seccion de
150 mm?
« Conectores de deriva-
cion en “U” hasta la
| seccion de 70 mm?
| » Terminales de cable y
conectores para cable
trenzado de 70 mm?

2,5 Kg aprox. (matrices y
| estuche excluidos) |

| ca. 400 mm

160 mm

315 mm |

_ maletin de plastico |

-15°C hasta +50°C.

e Terminales de cables y
conectores BT en cobre
hasta la seccion de
240 mm? .'

e Terminales de cablesy ‘

conectores de media
Tension en cobre nasta

una seccion de

185 mm?
 Terminales de cables y
‘ conectores BT de AL \
| hasta la seccion de

240 mm?

| e Conectores de deriva- |
cionen “U”" hastala |
seccion de 35 mm?

« Terminales de cabley
| conectores para cable ‘
trenzado de 70 mm?2

MchopmauwﬂTa e 3anuueHa Ha ocHoBaHme 4n.36 a, an.3 oT 30!‘!
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9. Leyenda - , T R
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No usar con la Atencion! Leer las instruc-
cabeza desblo- Peligrode  ciones antes del
queada aplastamien- uso
to

10. Piezas de repuesto - _ N—

Para una utilizacién de la herramienta de conformidad con las disposiciones indicadas, solo
podran sustituirse las matrices (4).

WHdopMaumaTa e 3anMuyeHa Ha ocHoBaHue un.36 a, an.3 ot 30I
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